SUPERTHERM ®

SPECIALNA AUTOGENNA TECHNIKA URCENA PREDNOSTNE PRE TAZKY HUTNY PRIEMYSEL

SUPERTHERM ©

Horakovy systém s najvysSim vykonom pre najnarocnejSie aplikacie nahrievania

e Vyrobené podla EN-ISO,CGA, BSP,NFE, ako aj AS standardov

e Vysoka bezpecnost vd'aka injektorovému systému zmieSavania plynov

o Specialne konstruovany injektor umoziiuje precizne zmieSavanie plynov pomocou vysoko
ucinného sacieho podtlaku a zaru€uje vysoku odolnost’ proti spatnému sfahnutiu

e Zmiesavanie kyslika s horfavym plynom se deje v podtlakovom zmieSavacom systéme

¢ Injektorovy systém zabranuje prechodu kyslika do vedenia horfavého plynu,
a opacne prechod horf. plynu do vedenia kyslika

e Velmi vykonny presne regulovatelny vystup plameia, vd'aka presnym monoblok
nastavovacim ventilom

e  Modularny systém — umoznuje lahku vymenu vSetkych nahradnych dielov
¢ Robustna konstrukcia a extrémna trvanlivost' mosadznych monoblokovych ventilov
e Vysoka bezpecnost’ aj pri dlhodobom a extrémnom zat'azeni

e Vyvazena a presne rozlozena hmotnost rukoviti a nastavcov, podla poslednych
ergonomickych poznatkov

e nepretrzita a désledna kontrola kvality nasich produktov, garantuje vysoku prevadzkovu spolahlivost’ aj
v extrémnom nasadeni a dlhu Zivotnost’

e Maximalny vykon nastavcov v KW:
- Acetylen ca. 74 kW
- Propan ca. 348 kW

Stand: 10/2012
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SUPERTHERM ®

SPECIALNA AUTOGENNA TECHNIKA URCENA PREDNOSTNE PRE TAZKY HUTNY PRIEMYSEL

Robustné prevedenie, modularny systém — lahky servis a udrzba, vynikajuca ergonémia,

. . RUKOVAT SUPERTHERM
Maximalny prietok plynov

Oznacenie Popis Pripojenie Objed. cislo Kat. Nr.
. . Kyslik:
Typ Supertherm Masivna rukovat - G 3/8/DN 9 716.01818 021
usporiadanie ventilov do V,
Telo rukovate : Horfavy plyn:
Durnikotovany dural G 1/2“LH/DN 11
mm

Drzka: ca. 300 mm, Priemer pripojky : 22 mm, Vaha: ca. 915 g
Vysokoprietokova masivna rukovat do t'azkych hutnych prevadzok a oceliarni.

Rukovat SUPERTHERM sa popri svojej robustnosti vyznacuju perfektnym ergonomickym designom
a su lahko udrziavatelné.

Modularny systém rukovate SUPERTHERM umoznuje rychlu vymenu opotrebovanych alebo
poskodenych Casti. Vynikajuca odolnost aj voci korézii v slanom morskom prostredi.

K obsluhe rukovate SUPERTHERM nie je potrebné naradie, vdaka radialnemu systému tesnenia
staci hlavnu pripojnu maticu dotiahnut' len rukou.

Robustna konstrukcia a extrémna trvanlivost vysokoprietokovych, mosadznych, monoblokovych
ventilov.

Vysoka bezpec€nost aj pri dlhodobom a extrémnom zatazeni.

Nizkym poc¢tom nahradnych dielov prostrednictvom modularneho systému sa ucinne eliminuje
moznost vzniku poruch.

Robustna a odolna konstrukcia, spifia osobitné podmienky pre bezpeénost podra prislusnych
poziadaviek a pravidiel .

Siroka $kala $pecialnych nastavcov pre vSetky potreby ruéného nahrievania plamefiom s vysokym
prietokom médii a vysokou tepelnou zatazitelnostou.

Stand: 10/2012
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Stand: 10/2012

SUPERTHERM ®

SPECIALNA AUTOGENNA TECHNIKA URCENA PREDNOSTNE PRE TAZKY HUTNY PRIEMYSEL

Vysokovykonny, centralny bodovy vystup plamena.

S masivnym, mosadznym telom nastavca.

Vymenitelna kovana dyza nastavca, Kovany otvor dyzy pre ¢o najpresnejSie nastavenie
ohrani€enia plamena a maximalny vykon a zivotnost’

Velkost’ O2-spotreba  DiZka cca Objed. Cislo Objed. Cislo  Kat. Nr.
cca nastavca komplet  vymenitel'nej
dyzy
9 max. 4,4 m3/h 670 mm 716.02092 716.00170 021
11 max. 5,9 mé/h 670 mm 716.02093 716.00171 021

Profesionalne nastavce uréené pre bodové nahrievanie a rovnanie plamernom.

Seria Z-A z silnym vysokovykonnym vystupom plamena.

Specialny vysokovykonny bezpe&nostny Injektor.

Vysokovykonny saci efekt injektora umoznuje spracovat podtlak Kyslika az 6 bar

na vstupe injektora a tym podporit dokonalé zmieSavanie plynov pre ¢o najvyssi vykon.
Horfavy plyn : ACETYLEN

SUPERTHERM Z-A

AN

L
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SUPERTHERM ®

SPECIALNA AUTOGENNA TECHNIKA URCENA PREDNOSTNE PRE TAZKY HUTNY PRIEMYSEL

Vysokovykonny plosny vystup plamena, Vymenitelné, bohato chromované dyzy, SUPERTHERM F-A

Velkost’ O,-spotrebacca Dizka cca Objed. Cislo Objed. Cislo Kat. Nr.
nastavca komplet  vymenitel'nej dyzy
9 max. 4,8 m°/h 650 mm 716.02090 716.00422 021
11 max. 9,4 m®h 650 mm 716.02091 716.00423 021

Urcené pre plosné technické ohrevy, kde je poziadavka na najvy$si vykon.
Mimoriadny vykon, vdaka vysoko u¢innému zmieSavaniu plynov.
Specialny bezpecnostny injektor. $

Vymenitefné dyzy.

Vysoko vykonny saci efekt zabezpecuje dokonalé zmieSavanie plynov pre ¢o najvyssi
vykon.

Vyrobené podla EN-ISO, CGA, BSP, NFE a AS standardov

Horfavy plyn : Acetylen

Stand: 10/2012
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Stand: 10/2012

SUPERTHERM ®

SPECIALNA AUTOGENNA TECHNIKA URCENA PREDNOSTNE PRE TAZKY HUTNY PRIEMYSEL

SUPERTHERM T-A / T-PM

MESSER@

Cutting Systems

Specialne vysokovykonné nastavce SUPERTHERM, typ T, na technické ohrevy, kalenie, Cistenie
povrchov ,

Sirka dyzy Dizka ndstavca ca.  Objedndvacie éislo Objednavacie cislo Kat. Nr.

( plamena ) Nastavca typ T-A Nastavca typ PMY
200 mm 1.300/650 mm 716.02105 * 716.02107 * 021
250 mm 1.300/650 mm 716.02106 * 716.2108 * 021

DiZzka horaka : SUPERTHERM T-A ca. 1.300 mm, SUPERTHERM T-PM: ca. 650 mm
SUPERTHERM T-A ur€eny pre horlavy plyn Acetylen
SUPERTHERM T-PM, ur€eny pre horfavy plyn Propan, Zemny plyn, (Methan)

Vynikajuce pre technické ohrevy. Mimoriadny vykon, vdaka vysoko u¢innému zmieSavaniu plynov.
Specialny bezpeénostny injektor.

Vysoko vykonny saci efekt zabezpecuje dokonalé zmiesavanie plynov pre ¢o najvyssi vykon.
Vyrobené podla EN-ISO, CGA, BSP, NFE a AS Standardov

Horlavy plyn : Acetylen alebo Propan / Methan

% na dopyt SUPERTHERM | AUTOGENTECHNIK 8.7



SUPERTHERM ®

SPECIALNA AUTOGENNA TECHNIKA URCENA PREDNOSTNE PRE TAZKY HUTNY PRIEMYSEL

SUPERTHERM FG 20

DYZY TYP FG-A +
FGZ-A

Specialne vysokovykonné nastavce SUPERTHERM, typ FG 20 uréeny pre dyzy FG-AH,
FGZ-AH,
na technické ohrevy,

Dizka néstavca ca. Objednavacie cislo Kat. Nr.
Nastavca typ FG 20
920 mm 716.02125 021

Vynikajuce pre technické ohrevy. Mimoriadny vykon, vdaka vysoko u¢innému zmieSavaniu
plynov.

Vysoka tepelna zat'azitelnost’ dyzy.

Specialny bezpe&nostny injektor.

Urceny pre ploSné nahrievacie dyzy typ FG-AH, FGZ-AH .

Vysoko vykonné nastavce FG 20 s oddelenym privodom horfavého plynu a kyslikom dvoma
nad sebou nachadzajucimi sa trubicami. Tym je zabezpecena vysoka bezpecnost spatného
Slfahnutia. K zmieSaniu horfavych plynov a kyslika dochadza az v nahrievacej dyze typ FG-
AH, FGZ-AH , bezprostredne pred vystupom.

Trubica a prevedenie dyzy je z legovanej ocele.

Tlakova dyza z mosadze. Dyza s vyvrtom na kalibraciu dyzy pomocou svornika.

HorfFavy plyn Acetylen, Vodik

Vysokovykonné dyzy uréené pre nastavec SUPERTHERM FG 20, na zmieSavanie plynov s ploSnym
vystupom plamena z medi.

Typ Spotreba O2 ca. Objednavacie cislo Kat. Nr.
FG 20/15 A 7,9 — 14,7 m3/hod 716.00967 021
FG-Z 20/15 A 7,9 — 14,7 m3/hod 716.03126 021
Typ FG-A:

S dvoma koncentricky usporiadanymi predierkovanymi kruhmi na vystupe plamena.

Typ FGZ-A:

S 2 koncentricky usporiadanymi predierkovanymi kruhmi na vystupe plamena a centralnym vystupom
riadiaceho plamena.

Horlavy plyn a kyslik su privadzané do dyz oddelene a velkym poctom separatnych zmieSavacich
prepazok zmieSavané vo vnutri dyz podla principu podtlakového zmieSavania.

Rozdelenim celkového objemu zmiesavania do ¢iastkovych separovanych komoér a kratkych
kanalov privadzajucich zmes maju dyzy mimoriadne vysoku zat'azitelnost'ou tepla.

Vysoko vykonny saci efekt zabezpecuje dokonalé zmieSavanie plynov pre €o najvyssi vykon.
Vyrobené podla EN-ISO, CGA, BSP, NFE a AS Standardov

MESSER@
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Stand: 10/2012

SUPERTHERM ®

SPECIALNA AUTOGENNA TECHNIKA URCENA PREDNOSTNE PRE TAZKY HUTNY PRIEMYSEL

NASTAVEC SUPERTHERM®
TYP KONSTANTHERM Z-A, F-A

Specialne vysokovykonné nastavce SUPERTHERM , pre obtiazne nahrievanie v rohoch
konStrukcii, vo vnutri trubiek a vSade tam kde dochadza k spatnému odrazu plamenia k
prehrievaniu dyzy a vysokému tepelnému zatazeniu nastavca.

Ochranné trubky vymenné

Masivna, az po Spicku krytovana, kovana, vymenitelna dyza

Typ / Velkost’ Spotreba O2 ca Dizka ca Obj. ¢islo

ndstavca

Z-A [ velkost 10 4,29 - 7,11 m3h 620 mm 716.02094

F-A/velkost 11 529-711 m¥h  61omm 21650076
( nastavec ohnuty 60°)

F-A/velkost 11 529-711 m¥h S 716.50978

( nastavec natiahnuty )

Z-A Centralny, bodovy vystup plamena

F-A Plosny vystup plamena

Profesionalne nastavce urcené pre bodové nahrievanie a rovnanie plamefiom.

Seria KONSTANTHERM so silnym bodovym, vysokovykonnym vystupom plamenia.
Zmes plynov, si aj pri vysokom termickom zatazeni uchova konstantny pomer zmieSania
a zabezpecia bezporuchovl bezpeénu prevadzku.

Specialny vysokovykonny bezpeénostny Injektor.

Vysokovykonny saci efekt umoznuje spracovat podtlak Kyslika az 6 bar na vstupe
injektora a tym podporit dokonalé zmieSavanie plynov pre ¢o najvyssi vykon.
Vysoko odolny nastavec vocéi spatnému odrazu, sfahnutiu plamena a prehriatia
nastavca.

Speciane krytovanie nastavca ziaruvzdornou nerezou, az po $pic¢ku dyzy.
Urcéené pre bodové nahrievanie a rovnanie plamenom ,

Horlavy plyn ACETYLEN

MESSERG
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SUPERTHERM ®

SPECIALNA AUTOGENNA TECHNIKA URCENA PREDNOSTNE PRE TAZKY HUTNY PRIEMYSEL

NAHRIEVACI A ROVNACI NASTAVEC Rada SUPERTHERM, Vysokovykonny centralny vystup plamefia zo smerovymi,

SUPERTHERM ® Z-PMY stabilizacnymi plamernmi, Vymenitefna masivna, bohato chromovanéa dyza nastavca.
Velkost O2-Spotreba Dizka Obj.¢. ndstavca Obj. ¢.
ca. nastavca ca. komplet nahradna dyza
12 max. 17,0 m%/h 525 mm 716.02103 716.01240
14 max. 24,0 mé/h 525 mm 716.02104 716.01241

Profesionalne vysokovykonné nastavce uréené pre bodové nahrievanie a rovnanie
plamerfiom.

Vysoka odolnost proti spatnému Slahnutiu a zahoreniu plamenia,

Specialny bezpe&nostny injektor.

Vysokovykonny saci efekt injektora umoznuje spracovat podtlak Kyslika az 12 bar na
vstupe injektora a tym podporit dokonalé zmieSavanie plynov pre €o najvysSi vykon.
Vyrobené podla EN-ISO, CGA, BSP, NFE a AS $tandardov

Horlavy plyn : Propan, Methan,Mapp, Propylen

Stand: 10/2012
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Stand: 10/2012

SUPERTHERM ®

SPECIALNA AUTOGENNA TECHNIKA URCENA PREDNOSTNE PRE TAZKY HUTNY PRIEMYSEL

KRUHOVE NAHRIEVACIE
Rada SUPERTHERM ® Vysokovykonneé kruhové nahrievacie nastavce Typ RKF-A, na predohrev a NASTAVCE
nasledny ohrev pri zvarani * Zihanie zvaracich zvarov « Tvrdé a makké spajkovanie,

Vymenitelné dyzy SUPERTHERM®
TYP RKF-A
Priemer vnutorného, Typ dyz Spotreba O2  Celk. dizka hordka  Obj. &islo
pracovného otvoru ca ca ca
( vonkajsi priemer kruhu )
400 mm (670 mm) FK-A 1 6,3-7,8 m3 1.600 mm 716.10512
500 mm (770 mm) FK-A 1 7,1-9,8 m3 1.850 mm 716.10513
600 mm (870 mm) FK-A 1 8,3-11,6 m3 2.000 mm 716.10514

Sklapacie prevedenie, pre priemery ¢apov, trubiek od 50 mm do 300 mm
Profesionalne kruhové nastavce uréené pre aplikované nahrievanie plamenom.
Horfavy plyn ACETYLEN

Prevedenie: \ 1
(Sklapaci) kruhovy horak z bezo Svov tahanej, chemicky poniklovanej ocelovej trubice, \, /
s vymenitelnymi nahrievacimi dyzami typu FK-A Gr. 0, 1, 2, alebo 3 z medi a ploSného vystupu . o
plamenia (F). Dvojity privod zmesi a dodato&na rozvadzacia trubica, 'ﬁ‘ﬁf"

Zmiesavacia rura z Ziaruvzdornej, antikorovej ocele, Vymenitelné dyzy, Vynikajuce pre technické
ohrevy. Mimoriadny vykon, vdaka vysoko u¢innému zmieS$avaniu plynov. Specialny bezpeénostny
injektor, Vysoko vykonny saci efekt zabezpecuje dokonalé zmieSavanie plynov pre ¢o najvyssi
vykon.

Moznost dovybavenia chladenia vodou.

Vyrobené podla EN-ISO, CGA, BSP, NFE a AS Standardov

Vysokovykonné Specialne dyzy FK-A s ploSnym vystupom plamena. Horlavy plyn ACETYLEN DYZY FK-A

Velkost' dyz Spotreba 02 ca Priemer zavitu Objednavacie cislo
FK-A O 0,04-0,14 m3/h M9x1 716.03005
FK-A 1 0,06-0,21 m3/h M9x1 716.03006
FK-A 2 0,08-0,31 mé/h M9x1 716.03007
FK-A 3 0,10-0,41 m3/h M9x1 716.03008

MESSERG
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SUPERTHERM ®

SPECIALNA AUTOGENNA TECHNIKA URCENA PREDNOSTNE PRE TAZKY HUTNY PRIEMYSEL

Rada SUPERTHERM® KRUHOVE NAHRIEVACIE
Vysokovykonné kruhové nahrievacie nastavce Typ RK1 g-A/D, PMY na predohrev a nasledny NASTAVCE
ohrev pri zvarani * Zihanie zvaracich zvarov * Tvrdé a makké spajkovanie, Jednoradovo vyvitany SUPERTHERM®
tvar plameria TYP RK1 G-A/D, PMY
Priemer vnutorného, Spotreba Spotreba Celk. dizka hordka Obj. éislo
pracovného otvoru ca C2H2 ca 0O2ca ca
( vonkajsi priemer kruhu )
400 mm (600 mm) 0,24 -0,51 m3 2,5-9,4 m3 1.400 mm 716.10498

Sklapacie prevedenie, pre priemery ¢apov, trubiek 400 mm
Profesionalne kruhové nastavce uréené pre aplikované nahrievanie plamernom.

Kombinacia plynov :
Acetylen / Stlaceny vzduch
Propan / Kyslik « Metan / Kyslik « MAPP / Kyslik

Prevedenie:

Jednoradovo vyvftany (sklapaci) kruhovy horak z tahanej, chemicky poniklovanej ocelovej trubice
bez Svov s dvojitym privodom zmesi, bez chladenia vodou, pre rary s rozpatim vonkajSieho priemeru
az do 300 mm. Kruhovy horak pre odliSné priemery rar, s dvoma a tromi radmi vrtov alebo s inymi
typmi injektorov na objednavku. Dvojity privod zmesi a dodatona rozvadzacia trubica,

ZmieSavacia rura z ziaruvzdornej, antikorovej ocele. Vynikajuce pre technické ohrevy. Mimoriadny
vykon, vdaka vysoko G&innému zmieSavaniu plynov. Specialny bezpe&nostny injektor, Vysoko
vykonny saci efekt zabezpecuje dokonalé zmieSavanie plynov pre €o najvyssi vykon.
Moznost dovybavenia chladenia vodou.

Vyrobené podla EN-ISO, CGA, BSP, NFE a AS Standardov

Stand: 10/2012
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SUPERTHERM ®

SPECIALNA AUTOGENNA TECHNIKA URCENA PREDNOSTNE PRE TAZKY HUTNY PRIEMYSEL

N
—
o

Stand: 10/2

Rada SUPERTHERM® KRUHOVE NAHRIEVACIE
Vysokovykonné kruhové nahrievacie nastavce Typ RGZ-PMY/D na predohrev a nasledny ohrev pri NASTAVCE
zvarani * Zihanie zvaracich zvarov * Ohybanie a tvarovanie, Zihanie zvaracich zvarov SUPERTHERM®
Vymenitelné dyzy: typ Z-PM/D 24/3,0 TYP RGZ-PMY/D
Priemer vnutorného, Spotreba Spotreba Dizka hordka Obj. ¢islo
pracovného otvoru ca Propan ca  stlac¢. vzduch ca
( vonkajsi priemer kruhu ) ca
250 mm (450 mm) 1,75 m3 26,25 m3 1.100 mm 440.10250
300 mm (500 mm) 2,00 m3 30,00 m3 1.240 mm 440.10300
350 mm (550 mm ) 2,25 m3 33,75 m3 1.290 mm 440.10350
400 mm (620 mm) 2,50 m3 37,50 m3 1.640 mm 440.10400
450 mm (670 mm ) 2,75 m3 41,25 m3 1.690 mm 440.10450
500 mm (720 mm) 3,00 m3 45,00 m3 1.890 mm 440.10500
600 mm (820 mm ) 3,50 m3 52,50 m3 2.040 mm 440.10600

Sklapacie prevedenie, pre priemery ¢apov, trubiek od 250 mm do 600 mm
Profesionalne kruhové nastavce uréené pre aplikované nahrievanie plamenom.

Kombinacia plynov :
Propan / stla¢eny vzduch ¢ Metan / stlaeny vzduch « MAPP / stlaceny vzduch

Prevedenie:

(Sklapaci) kruhovy horak z bezo Svov t'ahanej, chemicky poniklovanej ocelovej trubice,

s vymenitelnymi nahrievacimi dyzami typu Z-PM/D 24/3,0 s centralnym vystupom plamena a
s centricky usporiadanou stabilizacnou drazkou.

Dvojity privod zmesi a dodato¢na rozvadzacia trubica,

Vynikajuce pre technické ohrevy. Mimoriadny vykon, vdaka vysoko u¢innému zmieSavaniu plynov. |
Specialny bezpe&nostny injektor, Vysoko vykonny saci efekt zabezpeéuje dokonalé T
zmieSavanie plynov pre ¢o najvyssi vykon. .
Moznost dovybavenia chladenia vodou.

Vyrobené podla EN-ISO, CGA, BSP, NFE a AS standardov

Vysokovykonné Specialne nahrievacie dyzy Typ Z-PM / D s centralnym vystupom N e

plamena a s centricky usporiadanou stabilizacnou drazkou.
TYP Z-PM /D
Vysokovykonné Specialne nahrievacie dyzy Typ ZF-PM / D s ploSnym viacbodovym

vystupom plamena a centricky usporiadanymi stabilizaGnymi vrtmi. + TYP ZF-PM / D

Typ Z-PM /D Obj. ¢islo Typ ZF-PM /D Obj. ¢islo

velkosti dyz velkosti dyz

Z-PM/D 15/2,5 401.42011 ZF-PM/D 20/2 401.41125

Z-PM/D 24/3,0 401.42012 ZF-PM/D 20/3 401.41244

Z-PM/D 25/5,0 401.42013 ZF-PMID 20/4 401.40727 +
Z-PM/D 30/7,0 401.42014 ZF-PM/D 20/5 401.40857

Z-PM/D 50/9,0 401.42015 ZF-PM/D 20/6 401.40713

Z-PM/D 73/11,0 401.42016 ZF-PM/D15/2,5 401.42011

Z-PM/D 110/16,0 401.42017 ZF-PM/D 24/3 401.42012

Telesa dyz z ocele, chemicky poniklované

Pouzitie: Jednotlivo alebo kombinovane na osadenie vidlicovych, sériovych alebo Specialnych horakov
Plyn: « Propan/stlac. alebo nasavaci vzduch * Metan/stla¢. alebo nasavaci vzduch

Spotreby plynov a iné velkosti dyz, uvedené v katalégu GRIFLAM®

MESSERG
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SUPERTHERM ®

SPECIALNA AUTOGENNA TECHNIKA URCENA PREDNOSTNE PRE TAZKY HUTNY PRIEMYSEL

Rada SUPERTHERM ® RADOVE NAHRIEVACIE
Vysokovykonny radovy nahrievaci horak Typ RBF-AH na rovnanie, predohrev a nasledny NASTAVCE SUPERTHERM ®
dohrev pri zvarani « Zihanie Svov zvarov « Ohybanie a tvarovanie, TYP RBF-AH (FSB-A/D)/
Vymenitelné dyzy: typ ZK-A a FK-A, (typ FSB-A /D)) RBF-PMY
Nézov hordka Spotreba Spotreba Dizka horaka Obj. éislo
( Gcinna Sirka nahrevu ) Acetylen ca Kyslik ca celkom ca W
RBF-A-800 (800 mm ) 0,58 m3/h 3,48 m3/h 1.200 mm 441.40964 w -
RBF-A-1000 (1.000 mm) 0,78 m3/h 4,40 m3/h 1.400 mm 441.40965 L
Nazov horaka Spotreba Spotreba Dizka hordka Obj. ¢islo
( Gcinna Sirka nahrevu ) Propan ca Kyslik ca celkom ca
RBF-PMY-800 ( 800 mm ) 0,93 m3/h 5,48 m3/h 1.200 mm 541.40964
RBF-PMY-1000(1.000 mm ) 1,15 m3/h 7,40 m3/h 1.400 mm 541.40965

Radovy horak pre d'al$ie dizky, velkosti dyz a pod. sa dodavaji na objednavku.
Profesionalne radové nastavce uréené pre aplikované nahrievanie plamenom.

Kombinacia plynov :

AARARAR

Typ RBF-AH + Acetylén/kyslik
Typ FSB-A /D  Acetylén/stlaceny vzduch

Typ RBF-PMY * Propan/kyslik « Metan (zemny plyn)/kyslik - MAPP®/kyslik
Typ RBF-PMY / D e Propan/ stlaceny vzduch « Metan (zemny plyn)/ stlaceny vzduch e
MAPP®|/ stlaceny vzduch

Spotreby plynov, iné velkosti horakov a dyz + iné informacie, uvedené v katalogu
GRIFLAM®

Prevedenie:

Radovy horak na rukovat STAR®, opatreny vymenitelnymi ocelovymi dyzami a systémom
zmieSavania podla principu podtlakového zmieSavania.

Telo zo Specialnej bezSvovej ocelovej trubice. ZmieSavacia rura z mosadze.

Vynikajuce pre technické ohrevy. Mimoriadny vykon, vdaka vysoko u¢innému zmieSavaniu
plynov. Specialny bezpe&nostny injektor, Vysoko vykonny saci efekt zabezpeéuje dokonalé
zmieSavanie plynov pre €o najvyssi vykon.

Moznost dovybavenia chladenia vodou.

Vyrobené podla EN-ISO, CGA, BSP, NFE a AS Standardov

&
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Vysokovykonné Specialne dyzy FK-A s ploSnym vystupom plameria.
Horfavy plyn ACETYLEN
DYZY FK-A

Velkost’ dyz Spotreba O2 ca Priemer zavitu Obj. ¢islo
FK-A O 0,04-0,14 m%h MOIx1 716.03005
FK-A 1 0,06-0,21 m%/h M9x1 716.03006
FK-A 2 0,08-0,31 m%h M9x1 716.03007
FK-A 3 0,10-0,41 m%h MOIx1 716.03008

Prevedenie réznych typov dyz - popis:
Malé nahrievacie dyzy z medi pouzivané ako vymenitel'né dyzy u vidlicovych, sériovych, segmentovych, kruhovych a
Specialnych horakov.

Typ ZK-A, ZK-PMY:
Jednootvorova nahrievacia dyza s centralnym vystupom plamenia a s ostro ohrani¢enym, Spicatym primarnym kuzelom.

Typ FK-A, FK-PMY:
Viacotvorova nahriev. dyza s ploSnym viacbodovym, vystupom plamena s koncentricky usporiadanymi vystupnymi vrtmi.

Typ FSB-A/D: ( Acetylen / stlaceny vzduch )
Nahrievacia dyza z medi, pochrémovana s kruhovo usporiadanymi vyrezmi pri vystupe plamena.

Spotreby plynov, rézne iné velkosti a prevedenia dyz + d’al'Sie informacie, uvedené v katalogu GRIFLAM®

Stand: 10/2012
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Rada SUPERTHERM® RADOVE NAHRIEVACIE
Vysokovykonny radovy nahrievaci horak Typ RB PMY / D NASTAVCE
na predohrev a nasledny dohrev pri zvarani  Zihanie Svov zvarov « Ohybanie a tvarovanie, SUPERTHERM®
Vymenitelné dyzy: typ Typ Z-PM /D a Typ ZF-PM /D TYP RB PMY /D
Nédzov hordka Spotreba Spotreba Dizka hordka  Obj. éislo
( Gcinna Sirka nahrevu ) Propanca  Zemny plyn ca celkom ca
RB-PMY/D-800 ( 800 mm ) 1,32 m3 2,31 m3 1.300 mm 441.40969
RB-PMY/D-1.000 ( 1.000 mm ) 1,64 m3 2,87 m3 1.500 mm 441.40970

Uspora nakladov na kyslik pri vysokej uéinnosti nahrievania

Radovy horak pre d'alsie dizky, velkosti dyz a pod. sa dodavajii na objednavku.
Profesionalne radové nastavce uréené pre aplikované nahrievanie plamenom.

Kombinacia plynov :

Typ RBF-PMY / D e Propan/ stlaceny vzduch « Metan (zemny plyn)/ stlaceny vzduch
MAPP®|/ stlaceny vzduch

Spotreby plynov, iné velkosti horakov a dyz + iné informacie, uvedené v kataléogu
GRIFLAM®

Prevedenie:

Radovy horak na rukovat STAR®, opatreny vymenitefnymi ocefovymi dyzami a systémom
zmieSavania podla principu podtlakového zmieSavania.

Telo zo Specialnej bezSvovej ocelovej trubice, Cierno lakovana. ZmieSavacia rura z mosadze.
Vynikajuce pre technické ohrevy. Mimoriadny vykon, vdaka vysoko u€innému zmieSavaniu plynov.
Specialny bezpeénostny injektor, Vysoko vykonny saci efekt zabezpeéuje dokonalé
zmieSavanie plynov pre ¢o najvyssi vykon.

Moznost dovybavenia chladenia vodou.

Vyrobené podla EN-ISO, CGA, BSP, NFE a AS Standardov
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MESSER AUTOGENTECHNIK
Schvalené pre nasadenie v Jadrovej Energetike.

Vsetky produkty autogénnej techniky MESSER vlastnia bezpe¢nostny certifikat v sulade s KTA 1401.

To znamena ze produkty autogénnej techniky MESSER su schvalené pre pouzitie a nasadenie v Jadrovych

Elektrarnach a im pribuznych zariadeniach.

Eignungsbestitigung zur Qualitatssicherung
gemaB Regel KTA 1401

Messer Cutting Systems GmbH

tto-Hahn-StraBe 2-4, D - 64823 Gro
Otto-Hahn-StraBe 2-4, D - 64823 GroB-Umstadt
Entwicklung, Herstellung und Service von

autogentechnischen Geriten und
Gasversorgungsanlagen

t bis 09.10.2015

E.ON Kernkraft GmbH
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