Stand: 05/20156

SUCHE PREDLOHY - POISTKY PROTI SPATNEMU SLAHNUTIU

EURO - RYCHLOSPOJKY

BEZPECNOST VZDY NA 1. MIESTE

Bezpecnostné zariadenia pre technické plyny Vas spolahlivo ochrania pred spatnym Sfahnutim a zahorenim plynu.

Zabranuju prenikaniu, plazivému a razovému spatnému chodu horlavych plynov alebo kyslika v tlakovych fliaSiach,
nadobéch ako aj v rozvodoch technickych plynov

Vstavané filtre poistiek a suchych predléh, poskytuju ochranu pred kontaminaciou a zaistuju vysoku odolnost a dlhu zivotnost.
Nase vyrobky su plne v sulade s podmienkami medzinarodnych noriem EN 730, EN 561, ISO 5175 a ISO 7289.

Mame certifikatnu znacku "testované a sledované BAM" jedna sa o najvys$si bezpecnostny stuperi celosvetovo reSpektovanej
certifikacie.

VSetky poistky a spojky su typovo testované a kazdy jeden kus podlieha pred expediciou 100% testom funkénosti.

Pri manipulacii s plynmi a spolu suvisiacim predpisom pre prevenciu urazov BGV D1, je pouzitie spravneho typu
bezpe&nostnych poistiek, splnenim zédkonnej poZiadavky.

BEZPECNOSTNE POISTKY A SUCHE PREDLOHY - MESSER CUTTING SYSTEMS

o Automaticky spatny ventil s RESETOM
Pri jednorazovom alebo opakujucom sa spatnom prudeni plynu ‘
Dojde k automatickému zablokovaniu prietoku plynov cez suchu predlohu.
Po odstraneni pric¢iny spatného slahnutia a kontrole predlohy, g \ ,
mdbzeme suchu predlohu jednoduchym spésobom opat resetovat’
a pokracovat v praci
(Typ: DS).

o Tlakovy spatny uzatvaraci ventil
Umozriuje prietok plynov iba v jednom, pozadovanom smere, a
spolahlivo zabranuje plazivému alebo nahlemu spatnému tlakovému
razu plynov. Takisto zabranuje stratam tlaku v distribu¢nej linii
rozvodov technickych plynov

2 A

* Protiexplozivna zhasacia viozka
Svojou premyslenou konstrukciou v pripade spatného slahnutia
zabrafiuje dal'Siemu zvySovaniu prietoku zapalenych plynov,
a znizuje teplotu plamera v armature pod hranicu horlavosti tak,
aby nedochadzalo k dalSiemu vznieteniu.

o Tepelny uzatvaraci ventil
Specialne odpruzeny, na teplo reaguijtci bimetalovy tepelny ventil,
obsahuje $pecialnu pajku, ktora sa v pripade dramatického zvySenie teploty
roztavi a takto zaleje — zatavi vstupny otvor pradenia vznietenych plynov,
¢im dobjde k preruseniu nebezpecenstva.

e Ochrana proti tlakovym razom nasledkom Ucinku tlakovo aktivovanej
poistky proti zvySkovému tlaku po spatnom Sfahu

Prepocitavacia tabulka

- Vypocet - Prieto¢né mnozstvo Kyslika m3/h =
T el e (W) Hodnota vzduchu (1) x Koeficient Kyslika ( 0,95 )

Vzduch 1 Max. kapacita Vzduchu (pri 2,5 bar pretlaku na vstupe poistky ) = 16 m%h
Kyslik 0,95 Prepocitavaci koef. (02) = 0,95

Vodik 250 Prietoéné mnozstvo Kyslika : 16,0 x 0,95 = 15,2 m%h

Zemny plyn 1,40

Propan >1az0,9*
Acetylen 1,20
Ethylen 1,012
MAPP 0,80

* 1,0 pri pretlaku Pv = 0,7 bar
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SUCHE PREDLOHY - POISTKY PROTI SPATNEMU SLAHNUTIU

EURO - RYCHLOSPOJKY

Bezpecnostna norma DIN EN 730-1 a -2

Pri pouziti acetylénu su poistky povinné VZDY

Poziadavka je uvedena v bezpec€nostnich listoch vSetkych plynarskych spolo¢nosti
Bezpecnostny list = Navod na pouzitie

Navod vyrobcu na pouzitie je nadradeny platnym normam, pokial je rozSirenim platnej normy

V praxi to znamena, ze ak pracovisko, kde sa pouziva acetylen, nie je vybavené poistkami proti
spatnému Slahnutiu, poruSuje nariadenie bezpecnosti prace BOZP a platnu legislativu SR

Je nutné, aby odberné miesta acetylenu boli vybavené zodpovedajucou poistkou proti spatnému
Slahnutiu

K spatnému sl'ahnutiu, zahoreniu a vybuchu plynu v autogénnych procesoch dochadza
v nasledovnych pripadoch :

. PoSkodené resp. Ciastocne funkéné regulaéné armatury technickych plynov

. NedostatoCny resp. prerusovany tlak Kyslika alebo Horfavého plynu ( upchaté filtre plynov ako
aj nefunkéné bezpecénostné poistky )

. Poskodené resp. netesné hadice alebo pripojné Srébenia

. PoSkodeny zmieSavaci injektor, rezacia alebo nahrievacia dyza

. Nespravne nastavenie tlakov resp. prietokov tech. Plynov

. Nespravne ( pomalé ) nastavenie reznych rychlosti, ¢im dochadza k prehrievaniu horaka

. Nespravne poradie spustania plynov pri zapalovani a zhasinani plamena

. Nespravna ( nizka ) vySka horaka od rezaného mat.

. Kolizia horaka s materialom

. Kontakt rezacej dyzy s rozzeravenou lavou alebo materialom
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Vyrobca autogénnej techniky MESSER doporucuje pouzitie poistiek a suchych prediéh, proti
spatnému sl'ahnutiu nielen u acetylenu, ale i d’'alSich horl'avych plynov vratane kyslika.

*  Ochrana zdravia a majetku.

* Prevencia pracovnych urazov

» Vy&Si stupen bezpecnosti pri préaci s vysoko nebezpeénym médiom
(horfavym plynom )

Zaistenie bezpecnosti pripojenim na vystup z odberného miesta technickych plynov

Pripojenie k redukénému ventilu alebo k distribu¢nym rozvodom tech. plynov POISTKA DGN
Typ plynu Pripojenie Pracovny tlak / Prietok Objed. cislo Kat.-Nr.
Kyslik G 1/4“ RH 25 bar/ 11 m3h 0.463.283 041
Kyslik G 3/8*RH 25 bar /33 m*h 0.463.345 041
Horlavy plyn G 3/8“LH 5,0 bar / 4 m3h 0.463.282 041
Bezpecénostné elementy : Tlakovy spéatny uzatvaraci ventil T""ESSH‘(:.
Protiexplozivna zhasacia viozka Tomat 55
Tepelny uzatvaraci ventil ﬁﬁa,|;o‘%e
Pracovny tlak horfavého plynu (max.): Acetylen 1,5 bar, Vodik 3,5 bar Pi ]
Nizka hmotnost, kompaktna a robustna konstrukcia *, {
&
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Zaistenie bezpecnosti pripojenim na vystup z odberného miesta technickych plynov
Pripojenie k redukénému ventilu alebo k distribuénym rozvodom tech. plynov

POISTKA DG 91 N

Typ plynu Pripojenie Pracovny tlak / Prietok Objed. cislo Kat.-Nr.
Kyslik G 1/4“RH 15 bar/ 52 m3/h 0.463.291 041
Kyslik G 3/8"RH 15 bar /52 m3h 0.463.330 041
Kyslik G 1/2“ RH 15 bar / 52 m3¥h 0.463.331 041
Horlavy plyn G 3/8“ LH 5,0 bar/ 6 m3h 0.463.290 041
Horlavy plyn G 1/2“LH 5,0 bar/ 19 m3*h 0.463.329 041

Bezpecnostné elementy : Tlakovy spatny uzatvaraci ventil
Protiexplozivna zhasacia vlozka
Tepelny uzatvaraci ventil

Pracovny tlak horlavého plynu (max.): Acetylen 1,5 bar, Vodik 3,5 bar
Nizka hmotnost, kompaktna a robustna konstrukcia

Zaistenie bezpe&nosti pripojenim na vystup z odberného miesta technickych plynov SUCHA PREDLOHA
Pripojenie k redukénému ventilu alebo k distribuénym rozvodom technickych plynov S RESETOM
Ziadne plastové diely a sucasti ! DS 1000
Typ plynu Pripojenie Pracovny tlak / Prietok Objed. cislo Kat.-Nr.

Kyslik G 1/4“RH 15 bar / 8 m*h 0.463.790 041

Kyslik G 3/8“RH 15 bar /27 m3/h 0.463.791 041

Horlavy plyn G 3/8“LH 5,0 bar/ 3 m*h 0.463.792 041

Bezpecnostné elementy : Automaticky spatny ventil s RESETOM
Tlakovy spatny uzatvaraci ventil
Protiexplozivna zhaSacia vlozka
Tepelny uzatvaraci ventil

Pracovny tlak horfavého plynu (max.): Acetylen 1,5 bar, Vodik 3,5 bar
Ziadne plastové diely a sucasti ! Nizka hmotnost, kompaktna a robustna konstrukcia

Zaistenie bezped&nosti pripojenim na vystup z odberného miesta technickych plynov SUCHA PREDLOHA
Pripojenie k redukcnému ventilu alebo k distribucnym rozvodom technickych plynov S RESETOM
Ziadne plastové diely a sucasti ! DS 2000
Typ plynu Pripojenie Pracovny tlak / Prietok Objed. cislo Kat.-Nr.

Kyslik G 1/4“RH 15 bar / 16 m%h 0.463.652 041

Kyslik G 3/8"RH 15 bar /42 m*/h 0.463.584 041

Horlavy plyn G 3/8“LH 5,0 bar / 6 m*h 0.463.650 041

Bezpecnostné elementy : Automaticky spatny ventil s RESETOM
Tlakovy spatny uzatvaraci ventil
Protiexplozivna zhaSacia vlozka
Tepelny uzatvaraci ventil
Ochrana proti tlakovym razom nasledkom ucinku tlakovo aktivovane;j

poistky proti zvySkovému tlaku po spatnom sfahu S —
-
Pracovny tlak horfavého plynu (max.): Acetylen 1,5 bar, Vodik 4,0 bar ' '
Ziadne plastové diely a sucasti ! Nizka hmotnost, kompaktna a robustna konstrukcia !
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Vysokoprietokova sucha predioha
Zaistenie bezpecnosti pripojenim na vystup z odberného miesta technickych plynov
Pripojenie k vysokoprietokovému redukénému ventilu alebo k distribuénym rozvodom tech. plynov

Typ plynu Pripojenie Pracovny tlak / Prietok Objed. cislo Kat.-Nr.
Kyslik G1“RH 15 bar / 110 m?%h 0.463.810 041
Horlavy plyn G1“RH 5,0 bar / 45 m*h 0.463.809 041

Bezpecnostné elementy : Tlakovy spéatny uzatvaraci ventil
Protiexplozivna zhaSacia vlozka
Tepelny uzatvaraci ventil

Pracovny tlak horfavého plynu (max.): Acetylen 1,5 bar, Vodik 4,0 bar
Kompaktna a robustna konstrukcia
(rdzne typy pripojnych Srébenia su sucastou kataldgu )

Vysokoprietokova sucha predloha

SIMAX 3 Zaistenie bezpecnosti pripojenim na vystup z odberného miesta technickych plynov
Pripojenie k vysokoprietokovému redukénému ventilu alebo k distribuénym rozvodom tech. plynov
Typ plynu Pripojenie Pracovny tlak / Prietok Objed. ¢islo Kat.-Nr.
Kyslik G 1“RH 15 bar / 152 m3h 0.463.814 041
Horlavy plyn G1“RH 5,0 bar / 55 m%h 0.463.813 041

Bezpecnostné elementy : Tlakovy spatny uzatvaraci ventil
Protiexplozivna zhasacia vliozka
Tepelny uzatvaraci ventil

Pracovny tlak horfavého plynu (max.): Acetylen 1,5 bar, Vodik 4,0 bar
Kompaktna a robustna konstrukcia
( rézne typy pripojnych Srobenia su sucastou katalogu )

Stand: 05/20156
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Vysokoprietokova sucha predlioha
Zaistenie bezpecnosti pripojenim na vystup z odberného miesta technickych plynov
Pripojenie k vysokoprietokovému redukénému ventilu alebo k distribuénym rozvodom tech. plynov

Typ plynu Pripojenie Pracovny tlak / Prietok Objed. cislo Kat.-Nr.
Kyslik G1“RH 15 bar / 250 m3¥h 0.463.816 041
Horlavy plyn G1“RH 5,0 bar / 92 m*h 0.463.815 041

Bezpecnostné elementy : Tlakovy spatny uzatvaraci ventil
Protiexplozivna zhasacia vlozka
Tepelny uzatvaraci ventil

Pracovny tlak horfavého plynu (max.): Acetylen 1,5 bar, Vodik 4,0 bar
Kompaktna a robustna konstrukcia
( rézne typy pripojnych Srobenia su sucastou katalogu )

Vysokoprietokova sucha predloha
SIMAX 8 Zaistenie bezpecnosti pripojenim na vystup z odberného miesta technickych plynov
Pripojenie k vysokoprietokovému redukénému ventilu alebo k distribuénym rozvodom tech. plynov

Typ plynu Pripojenie Pracovny tlak / Prietok Objed. cislo Kat.-Nr.
Kyslik G 1“RH 15 bar / 400 m*h 0.463.818 041
Horlavy plyn G1“RH 5,0 bar / 145 m?h 0.463.817 041

Bezpecnostné elementy : Tlakovy spatny uzatvaraci ventil
Protiexplozivna zhasacia vliozka
Tepelny uzatvaraci ventil

Pracovny tlak horfavého plynu (max.): Acetylen 1,5 bar, Vodik 4,0 bar
Kompaktna a robustna konstrukcia
( rézne typy pripojnych Srdbenia su sucastou katalogu )

Stand: 05/20156

MESSER@

Cutting Systems % nadopyt | zmena designu produktov vyhradena BEZPECNOSTNA TECHNIKA | AUTOGENTECHNIK S. 85



SUCHE PREDLOHY - POISTKY PROTI SPATNEMU SLAHNUTIU

EURO - RYCHLOSPOJKY

Pripojné Srébenia pre Kyslik a inertné plyny DEMAX / SIMAX
Vstup DEMAX / SIMAX Pripojna matica Objed. cislo
G1* G 3/8“RH 0.463.410 = \:_77;_‘:
G1 G 1/2“ RH 0.463.408 i —
G1 G 3/4“ RH 0.463.380 T.& 9H
G1 G 1“RH 0.463.339

Inklusive O-Ring pre utesnenie medzi Srébenim a suchou predlohou

Pripojné Srébenia k DEMAX — SIMAX pre horlavé plyny DEMAX / SIMAX
Vstup DEMAX / SIMAX Pripojna matica Objed. cislo
G1" G 3/8*LH 0.463.411
G1 G 1/2*LH 0.463.409
G1 G 3/4“LH 0.463.338
G1 G1“LH 0.463.340

Inklusive O-Ring pre utesnenie medzi Srébenim a Suchou prediohou

Vstup DEMAX / SIMAX VonkajsSie Srébenie Objed. cislo
G1° G 3/8"RH 0.463.414 ‘
G1l G 1/2“RH 0.463.412
G1l G 3/4“ RH 0.463.341
G1 G1“RH 0.463.343

Inklusive O-Ring pre utesnenie medzi Srébenim a Suchou predlohou 2 2

Pripojné Srébenia k DEMAX — SIMAX pre horlavé plyny DEMAX / SIMAX
Vstup DEMAX / SIMAX Vonkajsie Srébenie Objed. cislo .
G1" G 3/8“LH 0.463.415 Y )|
G1 G 1/2° LH 0.463.413 _ [ ( "\
G1 G 3/4“ LH 0.463.342 | Bz ij -
G1 G 1“LH 0.463.344 I
Inklusive O-Ring pre utesnenie medzi Srébenim a Suchou prediohou ] o
&
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Zaistenie bezpecnosti pripojenim na vystup z odberného miesta technickych plynov

e S Pripojenie k redukénému ventilu alebo k distribuénym rozvodom tech. plynov

Model Typ plynu Pripojenie Pracovny tlak (max.) Obj. ¢islo Kat.-Nr.
o G 3/8F LH/

ATEX 10 Horlavy plyn G 3/8% LH* 5,0 0.463.811 041
o G3/8FLH/

ATEX 20 Horlavy plyn G 3/8° LH 5,0 0.463.812 041

Bezpecnostna poistka ATEX zaznamena pokles tlaku horlavého plynu v systéme a okamzite
podtlakovym systémom uzavrie tok ( pripadne aj vznietenych ) plynov.
Vhodné pouzitie najma pri ¢astych poskodeniach dlhych tras hadic.

Bezpecnostné elementy : Tlakovy spatny uzatvaraci ventil
Protiexplozivna zhasacia vlozka
Tepelny uzatvaraci ventil

Pracovny tlak horfavého plynu (max.): Acetylen 1,5 bar, Vodik 3,5 bar
Nizka hmotnost, kompaktna a robustna konstrukcia

Zaistenie bezpecénosti integrovanim do rukovate horakov,

Juea et e nizka vaha, minimalne rozmery a vysoka bezpecnost poistiek

Typ plynu Pripojenie Pracovny tlak (max.) Obj. ¢islo Kat.-Nr.
q G 1/4“RH -

Kyslik M 11 x 1 RH 10 770.20114 041

Horlavy plyn I\ffél‘rsx ?-Ii_l:l 5,0 770.20115 041

Bezpecnostné elementy : Tlakovy spatny uzatvaraci ventil
Protiexplozivna zhasacia vliozka

( tieto poistky su k dispozicii uz integrované v rukovati STARLET 1302 S)

Pracovny tlak horfavého plynu (max.): Acetylen 1,5 bar, Vodik 3,5 bar
Nizka hmotnost, kompaktna a robustna konstrukcia

Zaistenie bezpec¢nosti pripojenim do rukovate horakov,

R nizka vaha, minimalne rozmery a vysoka bezpecnost’ poistiek

Typ plynu Pripojenie / DN hadice Pracovny tlak (max.)  Obj. ¢islo Kat.-Nr.
Kyslik G 1/4"RH /6,3 mm 20 bar 0.463.287 041
Kyslik G 1/4” RH/9-10 mm 20 bar 0.463.351 041
Kyslik G 3/8"RH /6,3 mm 20 bar 0.463.352 041
Kyslik G 3/8” RH/9-10 mm 20 bar 0.463.353 041
Horfavy plyn G 3/8"LH /6,3 mm 5,0 bar 0.463.354 041
Horlavy plyn G 3/8” LH/9-10 mm 5,0 bar 0.463.286 041

Bezpecnostné elementy : Tlakovy spatny uzatvaraci ventil
Protiexplozivna zhaSacia vliozka

Qtand: NEIINI1ER

Pracovny tlak horfavého plynu (max.): Acetylen 1,5 bar, Vodik 3,5 bar
Nizka hmotnost, kompaktna a robustna konstrukcia
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Zaistenie bezpecnosti pripojenim do rukovate horakov,

nizka vaha, minimalne rozmery a vysoka bezpecnost poistiek GG - POISTKA

Typ plynu Pripojenie Pracovny tlak (max.) Obj. ¢islo Kat.-Nr.
Kyslik G 1/4“RH 20 0.463.285 041
Kyslik G 3/8“RH 20 0.463.355 041
Horfavy plyn G 3/8“LH 5,0 0.463.284 041

Bezpecnostné elementy : Tlakovy spatny uzatvaraci ventil
Protiexplozivna zhasSacia vlozka

Pracovny tlak horfavého plynu (max.): Acetylen 1,5 bar, Vodik 3,5 bar
Nizka hmotnost, kompaktna a robustna konstrukcia

] e Vysokoprietokova bezpecnostna poistka pre rukovite horakov a strojné rezacie horaky ,MS / MSZ
POISTKA
Plyn Pripojenie Pracovny tlak (max.) Objednavacie
cislo
Kyslik G 1/4“ RH 5 0.463.372
% Kyslik G 3/8“RH 15 0.463.373
A Kyslik G 1/2“RH 15 0.463.374
%ﬁ.’:““f;’,fﬁ.“ Horfavy plyn G 3/8“LH 5,0 0.463.370
e prafung: ¥
l-ri:v - Horfavy plyn G1/2“LH 5,0 0.463.371
~ AP
, . Bezpecnostné elementy : Tlakovy spatny uzatvaraci ventil
] Protiexplozivna zhasacia vliozka

Vyosené Srobenie prietoku plynu pre lahsie pripojenie k ruénym a strojnym horakom

Max. pracovny tlak pre horfavé plyny: Acetylen 1,5 bar, Vodik 3,5 bar
Nizka hmotnost, kompaktna a robustna konstrukcia

TT - POISTKA Poistka TT na zabudovanie medzi hadice

Druh plynu DN priemer hadice Max. prac. tlak v BAR Objednavacie Cislo
Kyslik 3,2 20 0.462.943
m Kyslik 6,3 20 0.463.288
&’ Kyslik 9,0 20 0.463.349
> Horfavy plyn 3.2 5,0 0.462.944
e Horlavy plyn 6,3 5,0 0.463.350
. Horfavy plyn 9,0 5,0 0.463.289

€. 9 Bezpecnostné elementy : Tlakovy spatny uzatvaraci ventil

Protiexplozivna zhasacia vlozka

Slana: us/Zulob

Nizka hmotnost, kompaktna a robustna konstrukcia
Horlavy plyn pracovny tlak (max.): Acetylen 1,5 bar, Vodik 3,5 bar
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Zaistenie bezpecnosti pripojenim na redukény ventil alebo odberné miesto rozvodov tech. plynov, poistka s RYCHLOSI:’OJ.?;gC
s integrovanou rychlospojkou, nizka vaha, minimalne rozmery a vysoka bezpecnost poistiek - DGN-DK
Typ plynu Pripojenie Pracovny tlak | prietok Obj. cislo Kat.-Nr.

Kyslik G 1/4“RH 15 bar / 8 m*h 0.463.347 041

Kyslik G 3/8“RH 15 bar /22 m3/h 0.463.348 041

Horlavy plyn G 3/8“LH 5,0 bar/ 3 m3h 0.463.346 041

Bezpecnostné elementy : Tlakovy spatny uzatvaraci ventil
Protiexplozivna zhaSacia vlozka
Tepelny uzatvaraci ventil

Poistka na redukény ventil s integrovanou rychlospojkou
V pripade rozpojenia dochadza k automatickému zastaveniu pradenia plynov

Horlavy plyn pracovny tlak (max.): Acetylen 1,5 bar, Vodik 3,5 bar
Nizka hmotnost, kompaktna a robustna konstrukcia

Zaistenie bezpeénosti integrovanim madzi hadice alebo pri prediZeni resp. nadpajani hadic, i POISTKA
poistka s integrovanou rychlospojkou, S RYCHLOSPOJKOU
nizka vaha, minimalne rozmery a vysoka bezpecnost' poistiek

Typ plynu Pripojenie Pracovny tlak max. Obj. cislo Kat.-Nr.

Kyslik 6,3 15 0.463.298 041

Kyslik 9,0 15 0.463.357 041

Horlavy plyn 9,0 5,0 0.463.297 041

Bezpecnostné elementy : Tlakovy spatny uzatvaraci ventil
Protiexplozivna zhasacia vlozka

Poistka s integrovanou rychlospojkou na zabudovanie medzi hadice pri potrebe nadpajania -
predizenia hadicovych sad
V pripade rozpojenia dochadza k automatickému zastaveniu pradenia plynov

Horlavy plyn pracovny tlak (max.): Acetylen 1,5 bar, Vodik 3,5 bar
Nizka hmotnost, kompaktna a robustna konstrukcia

Stand: 05/20156
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SUCHE PREDLOHY - POISTKY PROTI SPATNEMU SLAHNUTIU

EURO - RYCHLOSPOJKY

Zaistenie bezpe&nosti pripojenim na rukovét horéka, poistka s integrovanou rychlospojkou, nizka POISTKA S RYCHLOSPOJKOU
vaha, minimalne rozmery a vysoka bezpec¢nost poistiek - DKSG
Typ plynu Pripojenie Pracovny tlak max. Obj. cislo Kat.-Nr.

Kyslik G 1/4“RH 20 0.463.296 041 a

Kyslik G 3/8*RH 20 0.463.356 041 -
Horfavy plyn G 3/8LH 5,0 0.463.295 041 \ /

uTZSICHER'

Bezpecnostné elementy : Tlakovy spatny uzatvaraci ventil
Protiexplozivna zhasacia vlozka

[N

5 A
B

Poistka s integrovanou rychlospojkou na pripojenie k rukovati horaka
V pripade rozpojenia dochadza k automatickému zastaveniu prudenia plynov

Nizka hmotnost, kompaktna a robustna konstrukcia
Horlavy plyn pracovny tlak (max.): Acetylen 1,5 bar, Vodik 3,5 bar

QUICKY - POISTKY Bezpecénostné poistky pre strojny horak - Quicky

Typ plynu Pripojenie Pracovny tlak max. Obj. ¢islo Kat.-Nr.
/" Kyslik M 7 x 0,75 15 716.11130 041
Horfavy plyn M 7 x 0,75 5,0 716.11129 041

Bezpecnostné elementy : Tlakovy spatny uzatvaraci ventil
Protiexplozivna zhaSacia vliozka
Tepelny uzatvaraci ventil

Horlavy plyn pracovny tlak (max.): Acetylen 1,5 bar, Vodik 3,5 bar
Nizka hmotnost, kompaktna a robustna konstrukcia

Stand: 05/20156
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SUCHE PREDLOHY - POISTKY PROTI SPATNEMU SLAHNUTIU

EURO - RYCHLOSPOJKY

MS / MSID /| MSAP - POISTKY Bezpecnostné poistky pre strojny horak - MS / MSID / MSAP

Typ plynu Pripojenie Pracovny tlak max. Obj. ¢islo Kat.-Nr.
g l/ Nahrievaci kyslik G 1/4* 15 0.647.583 041
$ 7 Rezaci kyslik G 3/8° 15 0.647.584 041
. -
i Horfavy plyn G 3/8“LH 5,0 0.346.364 041
Zundgasgemisch «
ore MS 3450 G 1/4“LH 5,0 716.51362 041
4 Messer Zundgasgemisch G 3/8“LH -
o bre MS 3452 G 174" LH 5,0 716.11048 041
Zundgasgemisch G 1/4“ LH 5,0 716.11173 041

pre MS 3452

Bezpecnostné elementy : Tlakovy spatny uzatvaraci ventil
Protiexplozivna zhasacia vlozka
Tepelny uzatvaraci ventil

Nizka hmotnost, kompaktna a robustna konstrukcia
Horlavy plyn pracovny tlak (max.): Acetylen 1,5 bar, Vodik 3,5 bar

MSD - POISTKY Bezpecénostné poistky pre strojny horak - MSD
Typ plynu Pripojenie Pracovny tlak max. Obj. ¢islo Kat.-Nr.
Nahrievaci kyslik G 3/8¢ 15 0.647.584 041
Rezaci kyslik G 1/2" 15 0.346.020 041
Horfavy plyn G 3/8“LH 5,0 0.346.364 041

Stand: 05/20156

Bezpecnostné elementy : Tlakovy spatny uzatvaraci ventil
Protiexplozivna zha$acia vlozka
Tepelny uzatvaraci ventil

Horlavy plyn pracovny tlak (max.): Acetylen 1,5 bar, Vodik 3,5 bar
Nizka hmotnost, kompaktna a robustna konstrukcia
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SUCHE PREDLOHY - POISTKY PROTI SPATNEMU SLAHNUTIU

EURO - RYCHLOSPOJKY

EURO - Rychlospojka so spatnym ventilom na pripojenie hadic k rukovati horaka

Oznacenie Typ plynu Pripojenie Objed. cislo Kat.-Nr.
DKG Horfavy plyn G 3/8“LH 0.463.305 041
Kyslik G 1/4* 0.463.306 041
Kyslik G 3/8° 0.463.358 041
Inertné plyny G 1/4* 0.463.307 041
Inertné plyny G 3/8“ 0.463.359 041

Bezpecénostné elementy : Tlakovy spatny uzatvaraci ventil
Rychlospojka so spatnym ventilom na pripojenie k rukovéti horaka
V pripade rozpojenia dochadza k automatickému zastaveniu pradenia plynov
Nizka hmotnost, kompaktna a robustna konsStrukcia

Jednoducha a rychla kontrola funkénosti nasavacieho injektora horaka

S

Obsluha pripojenia a rozpojenia jednou rukou

Stand: 05/20156
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SUCHE PREDLOHY - POISTKY PROTI SPATNEMU SLAHNUTIU

EURO - RYCHLOSPOJKY

EURO - Rychlospojka so spatnym ventilom na prepojenie - predizenie hadic

Oznacenie Typ plynu Pre hadicu DN Objed. ¢islo Kat.-Nr.
DKT Horlavy plyn 6,3 mm 0.463.360 041
Horfavy plyn 9,0-10,0 mm 0.463.308 041
Kyslik 6,3 mm 0.463.309 041
Kyslik 9,0-10,0 mm 0.463.361 041
Inertné plyny 6,3 mm 0.463.310 041
Inertné plyny 9,0-10,0 mm 0.463.362 041

Bezpecnostné elementy : Tlakovy spatny uzatvaraci ventil

Rychlospojka so spatnym ventilom na zabudovanie medzi hadice pri potrebe rychleho a
jednoduchého nadpajania — prediZenia hadicovych sad

V pripade rozpojenia dochadza k automatickému zastaveniu pradenia plynov
Nizka hmotnost, kompaktna a robustna konstrukcia

Stand: 05/20156
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SUCHE PREDLOHY - POISTKY PROTI SPATNEMU SLAHNUTIU

EURO - RYCHLOSPOJKY

EURO - Rychlospojka so spatnym ventilom na pripojenie k redukénym ventilom alebo vystupom
odbernych miest.

Oznacenie Typ plynu Pripojenie Objed. ¢islo Kat.-Nr.
DKD Horlavy plyn G 3/8“LH 0.463.311 041

Kyslik G 1/4* 0.463.312 041 i-,‘;!' "

‘»I N’

Kyslik G 3/8” 0.463.368 041 ‘( b 4

Inertné plyny G1/4” 0.463.313 041 L}:J

Inertné plyny G 3/8” 0.463.369 041 wesr

5]

Bezpecnostné elementy : Tlakovy spatny uzatvaraci ventil

V pripade rozpojenia dochadza k automatickému zastaveniu pradenia plynov
Nizka hmotnost, kompaktna a robustna konstrukcia

Spojovacie koliky na pripojenie k redukénym ventilom a spojenie dvoch hadic

Oznacenie Typ plynu Pripojenie Pre hadicu DN Obj. ¢islo Kat.-Nr.

D2 Horlavy plyn G 3/8 LH 9,0-10,0 mm 0.463.302 041
Kyslik G 1/4* 6,3 mm 0.463.303 041

Horlavy plyn G 3/8“ LH 6,3 mm 0.463.365 041

Kyslik G 1/4* 9,0-10,0 mm 0.463.366 041

Inertné plyny G 1/4* 6,3 mm 0.463.304 041

Inertné plyny G 1/4% 9,0-10,0 mm 0.463.367 041

&
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SUCHE PREDLOHY - POISTKY PROTI SPATNEMU SLAHNUTIU

EURO - RYCHLOSPOJKY

Spojovacie koliky na pripojenie k rukovéti horakov ( D1 ) a predizenia hadic ( D4 )

Oznacenie Typ plynu Pripojenie Obj. ¢é. D1 Obj. ¢. D4 Kat.-Nr.

D1/D4 Horfavy plyn G 3/8*LH 0.463.299 0.463.432 041
Horlavy plyn G 1/2“LH 0069-4016 * 041

Kyslik G 1/4" 0.463.300 0.463.430 041

Kyslik G 3/8* 0.463.363 0.463.431 041

Kyslik G 1/2* 0069-4017 %* 041

Inertné plyny G 1/4" 0.463.301 0.463.433 041

Inertné plyny G 3/8¢ 0.463.364 0.463.434 041

Spojovacie prechodné Srébenie z pravého na l'avy zavit a opaéne PRECHODKA
Matica Vonkajsie Srébenie Obj. ¢islo Kat.-Nr.
G 3/8* G 3/8* LH 11.876.126 041
G 3/8“LH G 3/8¢ 11.876.125 041
E
(%]
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SUCHE PREDLOHY - POISTKY PROTI SPATNEMU SLAHNUTIU

EURO - RYCHLOSPOJKY

EURO - Rychlospojka so spatnym ventilom na pripojenie k vysokoprietokovym redukénym ventilom

alebo vystupom odbernych miest kde je pozadovany vysoky prietok GKD + G4 PIN
Oznacenie Typ plynu Pripojenie Objed. cislo Kat.-Nr.
GKD + G4 pin * 041
Horfavy plyn G 1/2"LH, G3/4 LH, G 1“LH * 041
Kyslik G 1/2*RH, G3/4 RH, G 1“RH * 041
Inertné plyny G 1/2“RH, G3/4 RH, G 1“RH * 041

Bezpecénostné elementy : Tlakovy spatny uzatvaraci ventil

V pripade rozpojenia dochadza k automatickému zastaveniu pradenia plynov
Nizka hmotnost, kompaktna a robustna konstrukcia

EURO - Rychlospojka so spatnym ventilom na spojenie vysokoprietokovych hadic alebo vystupom

odbernych miest kde je poZzadovany vysoky prietok GKT + G2 PIN
Oznacenie Typ plynu Pripojenie Objed. ¢islo Kat.-Nr.
GKT + G2 pin * 041
Horlavy plyn G 1/2° LH, G3/4 LH, G1“LH * 041
Kyslik G 1/2“RH, G3/4 RH, G 1“RH g 041
Inertné plyny G 1/2“RH, G3/4 RH, G 1“RH *

041 <%

Bezpecnostné elementy : Tlakovy spatny uzatvaraci ventil

V pripade rozpojenia dochadza k automatickému zastaveniu prudenia plynov
Nizka hmotnost, kompaktna a robustna konstrukcia

EURO - Rychlospojka so spatnym ventilom na spojenie vysokoprietokovych hadic k vstupom

GKG + G1 PIN

odbernych - distribuénych miest, kde je poZzadovany vysoky prietok

Oznacenie Typ plynu Pripojenie Objed. cislo Kat.-Nr.
GKG + G1 pin * 041
Horlavy plyn G 1/2“LH, G3/4 LH, G 1“LH * 041
Kyslik G 1/2*RH, G3/4 RH, G 1“RH * 041
Inertné plyny G 1/2*RH, G3/4 RH, G 1“RH * 041

Bezpecénostné elementy : Tlakovy spatny uzatvaraci ventil

V pripade rozpojenia dochadza k automatickému zastaveniu pradenia plynov
Nizka hmotnost, kompaktna a robustna konstrukcia
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