STARCUT®

Ruény rezaci a drazkovaci horak
rezaci rozsah do 500 mm

Vysokovykonny rezaci a drazkovaci horak STARCUT ®

Vyrobené podfa EN-ISO, CGA, BSP, NFE a AS standards
K dispozicii v réznych dizkach od 500 mm do 1500 mm ( 2000 mm ), rézne typy zahnutia hlav horaka
95 st, 135 st, 180 st

e Nizkym poctom nahradnych dielov prostrednictvom modularneho systému sa ucinne eliminuje
moznost vzniku poruch

o Vysoka tuhost’ a stabilita konstrukcie horaka STARCUT®, vdaka trojuholnikovému usporiadaniu
trubiek z nerez ocele

¢ Rezaci kyslik vedeny osobitnou nerezovou trubkou vacsieho priemeru pre maximalizovanie ucinku
prepalov a rezania

Vysoka zivotnost’ a vdfaka injektorovému systému vyssia odolnost proti spatnému $lahnutiu plynov
Vhodné pre rezanie a drazkovanie s Acetylénom, Propanom, Zemnym plynom, Griesonom, Apachi

Presné a vyvazené nastavenie rezacieho plamefia pomocou MONOBLOC ventilov aj pri vysSich prietokoch
Konstrukcia HIGH SPEED packy rezacieho kyslika spolu s precizne prevedenym nastavenim ovladacich
ventilov umoznuje progresivny, kontrolovany prepal a nasledovne bezproblémové podmienky rezania
Nizka a vyvazena hmotnost, ergonomicky design, vysoka funkénost, komfort a jednoduchost’ pouZitia
Masivna kovana hlava horaka, odolavajuca vysokému teplotnému zataZeniu, Rezaci rozsah do 500 mm

Stand: 10/2012
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STARCUT®

Ruény rezaci a drazkovaci horak
rezaci rozsah do 500 mm

Pre kruhové rezacie dyzy, Rezaci kyslik High — Speed packou STARCUT / RINGDUSEN

Oznacenie Hlava horéka  Dizka cca Obj. ¢islo Obj.¢islo

Typ: Acetylén Typ: Propan, Metan, ga
Ethylen
STARCUT 1622 958 530 mm 716.06880 716.06882 g=h

STARCUT 1622 135° 1.000 mm -- 716.06893
STARCUT 3622 180° 540 mm 716.06894 ==

Pripojenie : Kyslik: G 1/4“ Horfavy plyn: G 3/8" LH
Ruény rezaci horak STARCUT Typ A pre Horlavy plyn Acetylen
Rucny rezaci horak STARCUT Typ PMYE pre Horlavy plyn Propan, Methan, Mapp, Ethylen

Pre kruhové rezacie dyzy, Rezaci kyslik otoénym ventilom STARCUT / RINGDUSEN
Oznacenie Hlava Dizka horéka Obj. ¢islo Obj. ¢islo
horaka cca Typ: Acetylén Typ : Propan, Metan, i
Ethylen ——— p—
STARCUT 1222 95° 530 mm 716.06881 716.06885 ¢
Pripojenie : Kyslik: G 1/4“ Horfavy plyn: G 3/8" LH
Ruény rezaci horak STARCUT Typ A pre Horfavy plyn Acetylen
Ruény rezaci horak STARCUT Typ PMYE pre Horlavy plyn Propan, Methan, Mapp, Ethylen
E
(%]
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STARCUT®

Ruény rezaci a drazkovaci horak
rezaci rozsah do 500 mm

Pre blokové rezacie dyzy, Rezaci kyslik High — Speed packou STARCUT /
pre NK Block dyzu a A-B dyzy BLOCKDUSEN
Oznacenie Hlava horaka Di?ka cca Obj. ¢islo Obj.¢islo
Typ: Acetylén Typ: Propan, Metan, 4
Ethylen g-sﬁﬁ
STARCUT 2622 95° 530 mm 716.06883 716.06910

Pripojenie : Kyslik: G 1/4“ Horlavy plyn: G 3/8“ LH
Ruény rezaci horak STARCUT Typ A pre Horfavy plyn Acetylen
Ruény rezaci horak STARCUT Typ PMYE pre Horlavy plyn Propan, Methan, Mapp, Ethylen

| sTarcuT s615-a/PMY |

Pre blokové rezacie dyzy, Rezaci kyslik oto¢nym ventilom STARCUT /
pre NK Block dyzu a A-B dyzy BLOCKDUSEN
Oznacenie Hlava Dizka hordka Obj. ¢islo Obj. ¢islo Typ: Propan,

horaka cca. Typ: Acetylén Metan, Ethylen
STARCUT 2222 95° 530 mm 716.06886 716.06911

Pripojenie : Kyslik: G 1/4“ Horlavy plyn: G 3/8“ LH i

Ruény rezaci horak STARCUT Typ A pre Horlavy plyn Acetylen
Ruény rezaci horak STARCUT Typ PMYE pre Horlavy plyn Propan, Methan, Mapp, Ethylen
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STARCUT®

Ruény rezaci a drazkovaci horak
rezaci rozsah do 500 mm

Stand: 10/2012
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Ruény rezaci a drazkovaci horak
rezaci rozsah do 500 mm

Pre vysokovykonné, zmieSavacie rezacie dyzy, Rezaci kyslik High — Speed packou

Oznacenie

STARCUT 8622
STARCUT 8622
STARCUT 8622
STARCUT 8622
STARCUT 9622

Hlava horédka Dizka horédka cca.

95° 530 mm
95° 800 mm
95° 1.000 mm
135° 1.000 mm
180° 540 mm

Pripojenie : Kyslik: G 1/4“ Horlavy plyn: G 3/8“ LH
Ruény rezaci horak STARCUT Typ A/PMYE pre Horlavy plyn Acetylen Propan, Methan, Mapp,

Ethylen

MESSER@
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STARCUT®

STARCUT /
GASEMISCHEND

Objednavacie cislo
Typ AIPMYE

716.06884
716.06913
716.06892
716.06888
716.06912
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STARCUT®

Ruény rezaci a drazkovaci horak
rezaci rozsah do 500 mm

STARCUT / GASEMISCHEND

Pre vysokovykonné, zmieSavacie rezacie dyzy, Rezaci kyslik oto€nym ventilom

Oznacenie Hlava Dizka ca. Obj. ¢islo
horaka Typ AIPMYE
STARCUT 8222 95° 530 mm 716.06887
STARCUT 8222 135° 1.000 mm 716.06889
STARCUT 8222 135° 1.500 mm 716.06890
STARCUT 9222 180° 1.000 mm 716.06891

Pripojenie : Kyslik: G 1/4“ Horlavy plyn: G 3/8“ LH
Ruény rezaci horak STARCUT Typ A/PMYE pre Horlavy plyn Acetylen Propan, Methan,
Mapp, Ethylen
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STARCUT®

Ruény rezaci a drazkovaci horak
rezaci rozsah do 500 mm

STARCUT / BLOCKDUSEN Pre blokové drazkovacie dyzy, Rezaci kyslik High Speed packou
Oznacenie Hlava horéka Dizka ca. Obj. ¢islo Obj. cislo
Typ A Typ PMYE
'g=% STARCUT 2622 95° 530 mm - 716.06910
STARCUT 2628 95° 530 mm 716.06905 -
—as?’"‘ STARCUT 7628 180° 540 mm 716.06906 -

Pripojenie : Kyslik: G 1/4“ Horlavy plyn: G 3/8“ LH
Drazkovaci horak STARCUT Typ A pre horfavy plyn Acetylen
Drazkovaci horak STARCUT Typ PMYE pre horlavy plyn Propan, Methan, Mapp, Ethylen

STARCUT / GASEMISCHEND Pre zmieSavacie drazkovacie dyzy, Rezaci kyslik High Speed packou
Oznacenie Hlava horédka DiZka ca. Obj. ¢islo
Fh Typ AIPMYE
STARCUT 8622 95° 530 mm 716.06884

==h STARCUT 9622 180° 540 mm 716.06912

Pripojenie : Kyslik: G 1/4“ Horlavy plyn: G 3/8“ LH
Drazkovaci horak STARCUT Typ A/PMYE pre horlavy plyn Acetylen Propan, Methan,
Mapp, Ethylen

' = )
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STARCUT®

Ruény rezaci a drazkovaci horak
rezaci rozsah do 500 mm

PRITLACNE MATICE
Pritlaéna, bohato chrémovana matica na pripevnenie dyzy k hlave horaka ¢ c

STARCUT
Pre typ dyz Zavit matice  Vnutorny priemer  Objed. ¢islo Nr.7
ZmiesSavacie dyzy M22 x 1,5 15,3 mm 716.05359
ZmieSavacie drazkovacie dyzy,
Zakrivena dyza typ NK-8310-A  M22x15 16,3 mm 677.13036
AL OTIC 7] LG M23 x 1,5 17,2 mm 549.00553

drazkovacie dyzy

Stand: 10/2012
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STARCUT®

Ruény rezaci a drazkovaci horak
rezaci rozsah do 500 mm

Stand: 10/2012

Kvalita a bezpecénost’ na vSetkych urovniach.

Vo vSetkych oblastiach rezania a zvarania, produkty a technolégie Messer Cutting Systems GmbH
prechadzaju od navrhu a vyvoja cez vyrobu, montaz a servis, kontrolami kvality podla certifikatu DIN EN
ISO 9001 uZ od roku 1991.

Nase myslenie urcéuje kvalita, od navrhu vyrobkov az po ich spracovanie.

To zaru€uje nielen optimalne prevadzkové vlastnosti, ale aj dlhu Zivotnost naSich zariadeni

Vvhody oproti inym vyrobcom :

O vysoka bezpecnost proti spatnému Slahnutiu plynu vdaka novému typu bezpeénostného
injektora, ktory podporuje nasavanie plynov az do 8 bar

O Vysokoprietokové mosadzné monoblokové ventily zaru€uju precizne nastavenie plamena
a vySSiu odolnost proti opotrebeniu, proti vonkajsim vplyvom a maju presnejSie a lahSie
kontrolované nastavenie plynov aj pri vy$Sich prietokoch + ich usporiadanie do V eliminuje
moznost rozladenia nastavenia plamena oterom resp. zachytavanim ventilov o oblecCenie.

O Specialna konstrukcia pridavania rezacieho kyslika spolu s precizne prevedenym
nastavenim ovladacich ventilov umozriuje progresivny, kontrolovany prepal a nasledovne
bezproblémové podmienky rezania.

O vysoka tuhost a stabilita konstrukcie horaka STARCUT vdaka trojuholnikového
usporiadania trubiek z nerezovej ocele.

O lepsia ovladatelnost’ vdaka ergonomickému dizajnu, vysoka funkénost komfort a
jednoduchost’ pouzitia.

O Masivna kovana hlava horaka, odolavajuca vysokému teplotnému zatazeniu + bohato
pochrémovana pritlaéna matica hlavy horaka, pre o najmensie ufpievanie strusky a okuji
pri paleni.

O Modularna konstrukcia umoZznuje zniZenie nakladov na servis, udrzbu a minimalizuje
prestoje

O Starcut je uréeny( a da sa jednoducho prestavit ) pre vSetky druhy horfavych plynov. Od
Acetylénu Propan, Zemny plyn, Grieson, Mapp az po Apachi
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STARCUT®

Ruény rezaci a drazkovaci horak
rezaci rozsah do 500 mm

MESSER AUTOGENTECHNIK
Schvalené pre nasadenie v Jadrovej Energetike.

Vsetky produkty autogénnej techniky MESSER vlastnia bezpeénostny certifikat v sulade s KTA 1401.

To znamena ze produkty autogénnej techniky MESSER su schvalené pre pouzitie a nasadenie v Jadrovych
Elektrarnach a im pribuznych zariadeniach.

Eignungsbestatigung zur Qualitatssicherung
gemdB Regel KTA 1401

t )" ( ) 14

Messer Cutting Systems GmbH
Otto-Hahn-StraBie 2-4, D - 64823 GroB-Umstadt
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Ruény rezaci a drazkovaci horak
rezaci rozsah do 500 mm

STARCUT®

Stand: 10/2012

MESSER@

Cutting Systems %* na dopyt | zmena designu produktov vyhradena

STARCUT | AUTOGENNA TECHNIKA S.13



