STARLET®

nahrievanie, rovnanie, rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie HORAKOVY SYSTEM

Vysokovykonna autogénna zostava pre

STARLET® - multifunkéna vysokovykonna autogénna zostava

Vyrobené podl'a EN-ISO,CGA, BSP,NFE, ako aj AS standardov.

Vysoka bezpecnost’ vd'aka injektorovému systému zmiesavania plynov.

Specialne konstruovany injektor umoziiuje precizne zmiesavanie plynov pomocou vysoko
ucinného sacieho podtlaku a zarucuje vysoku odolnost’ proti spatnému sl'ahnutiu

Zmiesavanie kyslika s horl'avym plynom se deje v podtlakovom zmieSavacom systéme.
To v ¢o najvacsSej moznej miere zabranuje prechodu kyslika do vedenia horl'avého plynu
a opacne prechod horl'avého plynu do vedenia kyslika.

Vel'mi vykonny presne regulovatel'ny vystup plamena, vd’aka presnym monoblokovym
nastavovacim ventilom

Modularny systém - umoziuje 'ahkia vymenu vSetkych nahradnych dielov
Robustna konstrukcia a extrémna trvanlivost’ mosadznych monoblokovych ventilov.
Vysoka bezpecnost’ aj pri dlhodobom a extrémnom zat'azeni.

Vyvazena a presne rozlozena hmotnost’ rukoviti a nastavcov,
podl'a poslednych ergonomickych poznatkov

Stand: 10/2012
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STARLET®

Vysokovykonna autogénna zostava pre HORAKOVY SYSTEM

nahrievanie, rovnanie, rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie

MESSER AUTOGENTECHNIK
Schvalené pre nasadenie v Jadrovej Energetike.

Vsetky produkty autogénnej techniky MESSER vlastnia bezpecnostny certifikat v sulade s KTA 1401.

To znamena ze produkty autogénnej techniky MESSER su schvalené pre pouzitie a nasadenie v Jadrovych
Elektrarnach a im pribuznych zariadeniach.

Vysokovykonna viacucelova profesionalna autogénna sada pre maximalne pracovné nasadenie,

STARLET *A*

Rezanie, zvaranie, letovanie, nahrievanie, rovnanie, vSetko v jednej sade.

Oznacenie Objednavacie ¢islo Kat.-Nr.
Garnitur STARLET *A* - ME 716.18036 024
Garnitur STARLET *A* - AE ( GCE ) 716.06539A 024

Autogénny set obsahuje :

1 Rukovat Typ 1302, Kyslik (G 1/4“) a pre Acetylen - Propan (G 3/8“ LH),

1 Rezaci nastavec novej generacie Typ 8702-A/PMYE pre vSetky typy horfavych plynov

3 zmieSavacie, kované, rezacie dyzy Typ ANME rezaci rozsah 3 - 75 mm ( 300mm )

7 Zvaracich — Nahrievacich nastavcov Typ 321-A s vymenitelnou kovanou dyzou,

zvaraci rozsah 0,2 - 14 mm,

1 Horakovy vozik pre priame, prie€ne a ukosové rezy,1 Viacotvorovy univerzalny montazny kla¢, 1
Zapalova¢ ZUNDHEXE, 1 Ochranné okuliare, 1 Sada Cisticov dyz,

Sada nahradnych hadi¢nikov a prevle¢nych matic.

Masivny ale pritom kompaktny kufrik z kvalitného protinarazového plastu.

Vysokovykonna viacucelova profesionalna autogénna sada pre maximalne pracovné nasadenie,

* *
Rezanie, letovanie, nahrievanie, rovnanie, vSetko v jednej sade STARLET *PMYE

Oznacenie Objedndvacie ¢islo Kat.-Nr.
Garnitur STARLET *PMYE* - ME 716.06711 024
Garnitur STARLET *PMYE* - AE ( GCE ) 716'0‘2,5,’\?3 IO 024

Autogénny set obsahuje :

1 Rukovat Typ 1302, Kyslik (G 1/4“) a pre Acetylen - Propan (G 3/8“ LH),

1 Rezaci nastavec novej generacie Typ 8702-A/PMYE pre vSetky typy horfavych plynov

3 zmieSavacie, kované, rezacie dyzy Typ PNME rezaci rozsah 3 - 75 mm ( 300mm )

6 Nahrievacich, Letovacich nastavcov Typ Z-PMYE s vymenitelnou kovanou dyzou,

Velkost 1az6

1 Horakovy vozik pre priame, prie¢ne a ukosoveé rezy,1 Viacotvorovy univerzalny montazny klu¢,
1 Zapalova¢ ZUNDHEXE, 1 Ochranné okuliare, 1 Sada Cisti¢ov dyz,

Sada nahradnych hadi¢nikov a previe€nych matic.

Masivny ale pritom kompaktny kufrik z kvalitného protinarazového plastu.
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STARLET®

Vysokovykonna autogénna zostava pre

nahrievanie, rovnanie, rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie HORAKOVY SYSTEM

Kompletna, vysokovykonna, viacucelova, profesionalna autogénna sada pre maximalne pracovné nasadenie, STARLET
Rezanie, letovanie, zvaranie, bodové a plosné nahrievanie, rovnanie, vSetko v jednej sade PROFIKIT*A*
Oznacenie Objednavacie ¢islo Kat.-Nr.

PROFIkit *A* ME 716.07443 024

Autogénny set obsahuje :

Rukovat STARLET 2221, Kyslik (G 1/4*), Acetylen - Propan (G 3/8“ LH),

3 zmieSavacie, kované, rezacie dyzy Typ ANME rezaci rozsah 3 - 75 mm ( 300mm )
Redukény ventil CONSTANT 2000 pre Kyslik (10 bar) a pre Acetylen (1,5 bar),
Bezpecnostné, protiSlahové poistky typ DGN kyslik (G 1/4%) a pre Acetylen (G 3/8* LH),
7 Zvaracich — Nahrievacich nastavcov Typ 321-A s vymenitelnou kovanou dyzou,
zvaraci rozsah 0,2 - 14 mm,

Sada autogénnych hadic Kyslik / Horfavy plyn 6/6 mm, Dizka 5 m,

Viacplamenovy plosSny nahrievaci nastavec STARLET F-A 6,

Rezaci nastavec novej generacie Typ 8702-A/PMYE pre vSetky typy horlavych plynov,
Zapalova¢ ZUNDHEXE, 10 nahradnych kamienkov, Ochranné okuliare,

Viacotvorovy univerzalny montazny klu¢, Sada &isti¢ov dyz,

Hlinikovy, kompaktny, Fahky ale odolny, uzamykatelny kufrik

Kompletna, vysokovykonna, viacucelova, profesionalna autogénna sada pre max. pracovné nasadenie, STARLET
Rezanie, letovanie, bodové a ploSné nahrievanie, vSetko v jednej sade PROFIKIT *PMYE*
Oznacenie Objedndvacie ¢islo Kat.-Nr.

PROFIkit *PMYE* - ME 716.07289 MOD PMY 024

Autogénny set obsahuje :

Rukovat STARLET 2221, (Kyslik G 1/4%) a pre Acetylen - Propan (G 3/8“ LH),

3 zmieSavacie, kované, rezacie dyzy Typ PNME rezaci rozsah 3 - 75 mm ( 300mm )
Redukény ventil CONSTANT 2000 pre Kyslik (10 bar) a pre Propan (2,5 bar),
Bezpec€nostné, protislahové poistky typ DGN kyslik (G 1/4%) a pre Propan (G 3/8“ LH),
6 Nahrievacich, Letovacich nastavcov Typ Z-PMYE s vymenitelnou kovanou dyzou,
Velkost 1az6

Sada autogénnych hadic Kyslik / Horlavy plyn 6/6 mm, Dizka 5 m,

Viacplameniovy ploSny nahrievaci nastavec STARLET F-PMY 6,

Rezaci nastavec novej generacie Typ 8702-A/PMYE pre vSetky typy horfavych plynov,
Zapalova¢ ZUNDHEXE, 10 nahradnych kamienkov, Ochranné okuliare,

Viacotvorovy univerzalny montazny klu¢, Sada CistiCov dyz,

Hlinikovy, kompaktny, lahky ale odolny, uzamykatel'ny kufrik

Stand: 10/2012
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STARLET®

Vysokovykonna autogénna zostava pre HORAKOVY SYSTEM
nahrievanie, rovnanie, rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie

Rychla a jednoducha udrzba vdaka modularnemu systému, nizka vaha, vysoka odolnost, Specialna RUKOVATE STARLET®
konstrukcia umoziujuca vysoky prietok a dokonalé premieSanie plynov.

Typ Popis Pripojenie Obj. cislo

STARLET Kyslik: G 1/4¢

Usporiadanie ventilov do V

1302 - ME Horl. plyn: G 3/8 LH 716.05978
Usporiadanie ventilov do V . “
STARLET S Kyslik: G 1/4
1302 - AE Pripojenie ako U7 Hor. plyn: G 3/8* LH 716.06182
STARLET Usporiadanie ventilov do V, s integrovanymi Kyslik: G 1/4* 716.06712
1302 S poistkami proti spatnému $lahnutiu plamena  Horl. plyn: G 3/8 LH '
STARLET . . . . Kyslik: G 1/4¢
2991 Usporiadanie ventilov postranné za sebou Horl. plyn: G 3/8* LH 716.06815 : "' |
STARLET Pre hadicové

3201 Ovladacie ventilky integrované do rukovate pripojenie 6/6 mm 242.65000 ‘m

S preklapacou packou spori¢a plamena,

STARLET zakladny plamen ostava zachovany Pre hadicové
6201 v rovnakom pomere pripojenie 4/4 mm [y [ /‘5
Ovladacie ventilky integrované do rukovate (LD
STARLET S preklapacou packou uzatvorenia plamena, Pre hadicové
7201 - o ) e o 716.01115
Ovladacie ventilky integrované do rukovate pripojenie 6/6 mm { -
\, f
{
Pripojna matica rukoviate TYP STARLET 242.49970 =2

Dizka: ca. 210 mm (bez hadiénikov), Priemer otvoru rukovéte: 15 mm, Vaha: ca. 400 g
STARLET 1302 S - s integrovanymi poistkami proti spatnému sfahnutiu a zahoreniu plameia
Dizka: ca. 250 mm (bez hadi¢nikov), Priemer otvoru rukovate: 15 mm, Vaha: ca. 480 g

e Ergonomicky design rukovati STARLET umoznuje lahkd manipulaciu a pracu popri vysokom
pouzivatelskom komforte obsluhy

o Velké priemery pripajacich otvorov umozriuju pouzitie vysokovykonnych nahrievacich nastavcov,
vdaka vysokym prietokom plynov

e Specialny podtlakovy nasavaci injektor nastavcov v spolu-u¢innosti s rukovatou STARLET,
zaruCuje vysoku odolnost proti spatnému Sfahnutiu.

e Robustna, masivna hlinikova konstrukcie zaruéuje popri nizkej vahe, vysokd pevnost’ rukovate
STARLET, ako aj jej dlhu zivotnost.

e Vyrobené podla EN-ISO,CGA, BSP,NFE, ako aj AS Standardov

e  Zvaraci rozsah do 14 mm, Hrubka rezania do 200 mm

e Presné nastavovanie prietoku plynov pomocou MONOBLOCK ventilov

e Vyvazena a presne rozlozena hmotnost’ rukovate STARLETpodla poslednych ergonomickych
poznatkov

e  Modularny systém rukovate STARLET, umoznuje fahkd vymenu vSetkych nahradnych dielov, (
ventily, hadicové pripojenia, kryty a nasadce rukovate ) zakladnu udrzbu ako aj servis

e Moznost pripojenia nastavcov na rezanie, zvaranie, letovanie, pajkovanie, drazkovanie,
nahrievanie a rovnanie autogénom

Stand: 10/2012
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STARLET®

Vysokovykonna autogénna zostava pre

nahrievanie, rovnanie, rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie HORAKOVY SYSTEM

Rada STARLET, centralny bodovy vystup plameia, Vymenitelna, kovana dyza nastavca. ZVARACIE A NAHRIEVACIE
Kovany otvor dyzy pre ¢o najpresnejSie nastavenie ohrani¢enia plamena a maximalnu zivotnost'. NASTAVCE
K dispozicii aj medzirozmer velkost’ 3,5 111-A

Velkost’ Spotreba  Hrubka materialu Obj. ¢islo nastavca Obj. ¢islo

O2ca komplet nahradnej dyzy

0 ca. 40 I/h 0,2- 0,5 mm 716.01600 716.01540

1 ca. 80 1I/h 0,5-1,0 mm 716.01601 716.01541

2 ca. 160 I/h 1,0- 2,0 mm 716.01602 716.01542

3 ca. 3151/h 2,0-4,0 mm 716.01603 716.01543

B ca. 410 I/h 3,0- 5,0 mm 716.01820 716.01882

4 ca. 500 I’h 4,0- 6,0 mm 716.01604 716.01544

5 ca. 800 I/h 6,0- 9,0 mm 716.01605 716.01545

6 @y 90-140mm 716.01606 716.01546

Profesionalne nastavce ur€ené pre zvaranie, nahrievanie a letovanie plameniom.
Vyrobené podla EN-ISO,CGA, BSP,NFE, ako aj AS standardov
Horfavy plyn ACETYLEN

. . . Rada STARLET, Urcené pre velké tepelné zat'azenie,
VYSOKOVYKONNE ZVARACIE A Centralny vysokovykonny bodovy vystup plameiia,

NAHRIEVACIE NASTAVCE Vymenitelna, kovana dyza nastavca.
211-A Kovany otvor dyzy pre ¢o najpresnejSie nastavenie ohrani¢enia plamena a maximalnu
zivotnost'. K dispozicii aj medzirozmer velkost’ 3,5
Velkost  Spotreba O2 ca Hrubka Obj. ¢islo nastavca Obj. ¢islo
materialu komplet nahradnej dyzy
1 ca. 80 I/h 0,5-1,0mm 716.01611 242.34110
2 ca. 160 I/h 1,0-2,0 mm 716.01612 242.34210
3 ca. 315 I/h 2,0-4,0 mm 716.01613 242.34310
3,5 ca. 410 I/h 3,0-50mm 716.01830 716.00686
= 4 ca. 500 I/h 4,0 - 6,0 mm 716.01614 242.34410
l 5 ca. 800 I’h 6,0 - 9,0 mm 716.01615 242.34510
E | 6 ca. 1.250 I/h 9,0 - 14,0 mm 716.01616 242.34610
- - R . . .z , > . “ , , . .
=4 Profesionalne nastavce pre velké tepelné zat'azenie uréené pre zvaranie, letovanie,
e nahrievanie a rovnanie plamenom.

Vysokovykonny saci efekt umoznuje spracovat podtlak Kyslika az 6 bar na vstupe
injektora a tym podporit dokonalé zmieSavanie plynov pre o najvyssi vykon.

Vyrobené podla EN-ISO,CGA, BSP,NFE, ako aj AS Standardov
Horfavy plyn : ACETYLEN

MESSERG
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STARLET®

Vysokovykonna autogénna zostava pre HORAKOVY SYSTEM
nahrievanie, rovnanie, rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie

ZVARACIE NASTAVCE Rada STARLET Odrahéeny zvaraci nastavec pre kazdodenné nasadenie,

STARLET Vymenitelna, kovana dyza nastavca.

321-A LIGHT Kovany otvor dyzy pre €o najpresnejSie nastavenie ohrani¢enia plamefna a maximalnu Zivotnost’

Velkost’ Spotreba 02 Hrubka materialu Obj. ¢islo nastavca Obj. éislo
ca komplet nahradnej dyzy

0 40 I/h 0,2 -0,5mm 716.06257 716.06258
1 80 I/h 0,5-1,0 mm 716.05051 716.05041
2 160 I’/h 1,0-2,0 mm 716.05052 716.050427
3 3151/h 2,0-4,0 mm 716.05053 716.05043
4 500 I/h 4,0 - 6,0 mm 716.05054 716.05044
5 800 I/h 6,0 - 9,0 mm 716.05055 716.05045
6 1.250 I/h 9,0 - 14,0 mm 716.05056 716.05046

Odlahéené profesionalne nastavce uréené pre zvaranie, nahrievanie a letovanie plamerfiom,
Vyrobené podla EN-ISO,CGA, BSP,NFE, ako aj AS Standardov
Horlavy plyn : ACETYLEN

MIESSIER€>
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STARLET®

Vysokovykonna autogénna zostava pre

nahrievanie, rovnanie, rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie HORAKOVY SYSTEM

ZVARACIE NASTAVCE Rada STARLET Odlahéeny zvaraci nastavec pre kazdodenné nasadenie,

STARLET Vymenitel'na, kovana dyza nastavca.
321-A LIGHT Kovany otvor dyzy pre €o najpresnejsie nastavenie ohrani¢enia plamena a maximalnu zivotnost’,
PRIPOJKA AE pripojenie k rukoviti iného vyrobcu
Velkost  Spotreba O2 ca Hrubka Obj. ¢islo nastavca Obj. ¢islo
materialu komplet nahradnej dyzy
0 40 I/h 0,2 -0,5mm 716.06531 716.06258
1 80 I/h 0,5-1,0 mm 716.06531 716.05041
2 160 I/h 1,0-2,0 mm 716.06532 716.050427
3 3151/h 2,0-4,0 mm 716.06533 716.05043
4 500 I/h 4,0 -6,0 mm 716.06534 716.05044
5 800 I/h 6,0 - 9,0 mm 716.06535 716.05045
6 1.250 I/h 90140 [ 716.05046

Odrahéené profesionalne nastavce uréené pre zvaranie, nahrievanie a letovanie
plamenom.

Vyrobené podla EN-ISO,CGA, BSP,NFE, ako aj AS Standardov

Horfavy plyn : ACETYLEN

Pripojenie k rukovati iného vyrobcu.

Stand: 10/2012
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STARLET®

Vysokovykonna autogénna zostava pre HORAKOVY SYSTEM
nahrievanie, rovnanie, rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie

OPAKOVATEFNE ; Rada STARLET, Opakovatelne tvarovatelny ohyb FLEXI zmieSavacej trubice,
OHYBATELNE ZVARACIE Riesenie pre t'azko dostupné miesta,

NASTAVCE STARLET

411-A - FLEXI Vymenitel'na dyza nastavca s kovanym otvorom dyzy.
Velkost  Spotreba O2  Hrubka materialu Obj. ¢islo nastavca Obj. ¢islo
ﬂ ca komplet nahradnej dyzy
| ca. 160 I/h 1,0-2,0 mm 716.01702 716.01742
| ca.3151/h 2,0-4,0mm 716.01703 716.01743
3,5 ca. 410 I/h 3,0-50mm 716.01840 716.00461
) 4 ca. 500 I/h 4,0-6,0mm 716.01704 716.01744
| 5 ca. 800 I/h 6,0 - 9,0 mm 716.01705 716.01745
* Profesionalne FLEXI ohybatelné nastavce, uréené pre zvaranie, nahrievanie a letovanie
1 = plamenom.
? [' Vyrobené podla EN-ISO,CGA, BSP,NFE, ako aj AS $tandardov

Horlavy plyn : ACETYLEN

Vymenitel'na FLEXI dyza nastavca s kovanym otvorom dyzy

Stand: 10/2012
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STARLET®

Vysokovykonna autogénna zostava pre

nahrievanie, rovnanie, rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie HORAKOVY SYSTEM

Rada STARLET, Vysokovykonny, centralny bodovy vystup plamena, NAHRIEVACIE NASTAVCE
Vymenitel'na kovana dyza nastavca, Kovany otvor dyzy pre ¢o najpresnejsSie nastavenie ohrani€enia
plameria a maximalnu zZivotnost’ STARLET Z-A

Velkost’ Spotreba O2 Dizka ca Obj. ¢islo nastavca Obj. ¢islo
ca komplet nahradnej dyzy

7 max. 1,8 mé/h 355 mm 716.01837 242.34710

8 max. 2,5 m%/h 380 mm 716.01838 242.34810
Profesionalne nastavce ur¢ené pre bodové nahrievanie a rovnanie plameriom. (-]
Seria Z-A s Centralnym, silnym vysokovykonnym vystupom plamena.
Specialny vysokovykonny bezpeénostny Injektor.
Vysokovykonny saci efekt umoznuje spracovat podtlak Kyslika az 6 bar na vstupe injektora a tym ez
podporit dokonalé zmieSavanie plynov pre ¢o najvyssi vykon. '

Vyrobené podla EN-ISO,CGA, BSP,NFE, ako aj AS $tandardov
Horfavy plyn ACETYLEN

Rada STARLET, Vysokovykonny, centralny bodovy vystup plamena. S masivhym, ochrannym,

Stand: 10/2012

antikorovym, ziaruvzdornym krytovanim tela nastavca. NAHRIEVACIE NASTAVCE
Vymenitel'na kovana dyza nastavca, Kovany otvor dyzy pre ¢o najpresnejSie nastavenie ohrani¢enia STARLET-E, Z-A
plamena a maximalnu zivotnost’
Velkost Spotreba O2 ca Dizka ca Obj. ¢islo nastavca Obj. ¢islo
komplet ndhradnej dyzy \\
7-E 1,2 -4,2m3h 430 mm 716.51805 242.34710 \
8-E 1,8-4,6 m¥h 580 mm 716.51806 242.34810

Profesionalne nastavce uréené pre bodové nahrievanie a rovnanie plamerfiom.

Seria Z-A s Centralnym, silnym vysokovykonnym vystupom plamena.

Specialny vysokovykonny bezpeénostny Injektor.

Vysokovykonny saci efekt umoznuje spracovat podtlak Kyslika az 6 bar na vstupe injektora a tym
podporit dokonalé zmieSavanie plynov pre ¢o najvyssi vykon.

Vyrobené podla EN-ISO,CGA, BSP,NFE, ako aj AS Standardov
Horlavy plyn ACETYLEN
E = Telo nastavca s ziaruvzdornej uslachtilej ocele pre maximalnu zivotnost’

MIESSIER€>
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STARLET®

Vysokovykonna autogénna zostava pre HORAKOVY SYSTEM
nahrievanie, rovnanie, rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie

Rada STARLET, Vysokovykonny, centralny, 6 - bodovy vystup plameia. NAHRIEVACIE NASTAVCE
Vymenitel'na, mimoriadne odolna, kovana, dyza nastavca STARLET F-A
Velkost’ Spotreba O2ca  Dizkaca Obj. éislo ndstavca Obj. ¢islo
komplet ndhradnej dyzy ]

3 0,3-0,7 m¥h 200 mm 716.03443 716.02080 \ :

4 0,7 - 1,2 méh 275 mm 716.01844 242.14460

6 1,2-2,1 m?h 335 mm 716.01846 242.47610 i s‘

8 2,3-4,0méh 380 mm 716.01848 242.13811 _ 3
Profesionalne nastavce uréené pre plo$né nahrievanie a rovnanie plameriom. ( @‘J’
Seria F-A s Centralnym, 6-bodovym vysokovykonnym vystupom plameria. Ly
Specialny vysokovykonny bezpe€nostny Injektor. f t é
Vysokovykonny saci efekt umozriuje spracovat podtlak Kyslika az 6 bar na vstupe injektora a -

dokonalé zmieSavanie plynov pre ¢o najvyssi vykon. -

Vyrobené podla EN-ISO,CGA, BSP,NFE, ako aj AS $tandardov
Horfavy plyn ACETYLEN

Stand: 10/2012
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Vysokovykonna autogénna zostava pre
nahrievanie, rovnanie, rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie

Rada STARLET Profesionalne nahrievacie nastavce urc¢ené pre technické
nahrievanie a rovnanie plamefiom, Vymenitelna bohato chrémovana dyza,
Pri spravnom nastaveni plamena hodnota hluku len 85 decibelov.
Mimoriadne u¢inné, prepracované rozptylenie vystupu plamena, minimalizuje
poSkodenie povrchu nahrievaného materialu

Velkost'” Spotreba O2 Dizkaca Obj. éislo ndstavca Obj. ¢islo

ca komplet nahradnej dyzy
5-E 0,5-0,9m¥h 430 mm 716.51809 716.00725
6-E 0,9-1,6m%h 430 mm 716.51810 716.00726
7-E 1,2-22m%h 580 mm 716.51811 716.00727
8-E 1,8-2,8m%h 580 mm 716.51812 716.00728

Profesionalne nastavce uréené pre plo§né nahrievanie a rovnanie plamernom.
Seria FB-A s jemnym, ploSnym, vysokoucinnym vystupom plamena.

Specialny vysokovykonny bezpeénostny Injektor.

Vysokovykonny saci efekt umoznuje spracovat podtlak Kyslika az 6 bar na vstupe
injektora a dokonalé zmieSavanie plynov pre ¢o najvyssi vykon.

Vyrobené podla EN-ISO,CGA, BSP,NFE, ako aj AS $tandardov
Horfavy plyn ACETYLEN
E = Telo nastavca s ziaruvzdornej uslachtilej ocele pre maximalnu zivotnost’

STARLET®

HORAKOVY SYSTEM

NAHRIEVACIE NASTAVCE STARLET

FB-A

MESSER@
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STARLET®

Vysokovykonna autogénna zostava pre HORAKOVY SYSTEM
nahrievanie, rovnanie, rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie

LETOVACIE -
NAHRIEVACIE Rada STARLET Centralny vystup plamena , Vymenitelna kovana dyza, Nizka a vyvazena
NASTAVCE hmotnost’ popri vysokom vykone, Kované prevedenie pre vysoku Zivotnost v plnom nasadeni
Z-PMY -STARLET
Velkost’” Spotreba O2 ca Dizka ca Obj. ¢islo nastavca Obj. ¢islo nahradnej
N komplet dyzy

1 80 1/h 157 mm 716.06491 716.06481

2 160 I/h 176 mm 716.06492 716.06482

3 3151/h 191 mm 716.06493 716.06483

4 500 I/h 207 mm 716.06494 716.06484

5 800 I/h 245 mm 716.06495 716.06485

6 1.250 I/h 266 mm 716.06496 716.06486

Nastavce Z-PMY STARLET s centralnym vystupom plameia, pre Letovanie,a Bodové Nahrievanie
Vysokéa odolnost’ proti spatnému $fahnutiu a zahoreniu plamena, Specialny bezpeénostny injektor,
Vysoko vykonny saci efekt zabezpec€uje dokonalé zmieSavanie plynov pre o najvyssi vykon,
Vyrobené podla EN-ISO, CGA, BSP, NFE a AS Standardov

Horlavy plyn : Propan, Methan, Mapp

LETOVACIE A NAHRIEVACIE  Rada STARLET Centralny vystup plamena , Vymenitefna kovana dyza, Nizka a vyvazena

NASTAVCE hmotnost’ popri vysokom vykone, Kované prevedenie pre vysoku zivotnost’ v pilnom
Z-PMY-E- STARLET nasadeni,

Velkost’ Spotreba O2 Di?ka ca Obj. ¢islo ndstavca Obj. ¢islo

ca komplet nahradnej dyzy

/ . 1 max.0,L m¥h 145 mm 716.01861 [t

[ 2 max. 0,2 m3/h 175 mm 716.01862 716.00591

3 max. 0,4 m¥h 205 mm 716.01863 et

4 max. 0,6 m¥h 235 mm 716.01864 716.00593

m l Ry 6 max.1,6 m3/h 265 mm 716.01866 716.00594

i 8 max.2,4m¥%h 315 mm 716.01868 716.00595

Nastavce Z-PMY-E STARLET s centralnym vystupom plamefnia, pre Letovanie,a Bodové
Nahrievanie

Vysokéa odolnost proti spatnému &lahnutiu a zahoreniu plamefa, Specialny bezpe&nostny injektor,
Vysoko vykonny saci efekt zabezpecuje dokonalé zmieSavanie plynov pre ¢o najvyssi vykon,
Vyrobené podla EN-ISO, CGA, BSP, NFE a AS Standardov

Horlavy plyn : Propan, Methan, Mapp, Ethylen

Stand: 1urzuiz
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Vysokovykonna autogénna zostava pre STARLET®

nahrievanie, rovnanie, rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie HORAKOVY SYSTEM

LETOVACIE - PAJKOVACIE A Rada STARLET, Centralny 6- bodovy vystup plamena,
NAHRIEVACIE NASTAVCE Viacotvorova kovana vymenitelna dyza pre vysoku zivotnost v plnom nasadeni,
F-PMY- STARLET Nizka a vyvazena hmotnost popri vysokom vykone
Velkost Spotreba O2 Dikaca  Obj. éislo néstavca Obj. ¢islo
ca komplet nahradnej dyzy
4 max. 0,5 mh 275 mm 716.01854 [Eoee
6 max.3,8m¥h  335mm 716.01856 716.00571
8 max. 6,1 m¥h 285 mm 716.01848 716.00596
10 max.55m%h 310 mm 716.01860 716.00597

Nastavce F-PMY STARLET s Plochym vystupom plamena, viacotvorova dyza pre
PloSné Nahrievanie a Letovanie

Vysokéa odolnost proti spatnému $fahnutiu a zahoreniu plamena, Specialny bezpeénostny
injektor, Vysoko vykonny saci efekt zabezpecuje dokonalé zmieSavanie plynov pre ¢o
najvyssi vykon, Vyrobené podla EN-ISO, CGA, BSP, NFE a AS $tandardov

Horlavy plyn : Propan, Methan, Mapp, Ethylen

Stand: 10/2012
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STARLET®

Vysokovykonna autogénna zostava pre HORAKOVY SYSTEM
nahrievanie, rovnanie, rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie

Rada STARLET Stabilny, vysokovykonny, centralny, vystup plamena. NAHRIEVACIE NASTAVCE
Vymenitel'na, masivna, bohato chromovana dyza nastavca Z-PMEY- STARLET

Velkost  Spotreba O2 ca Dizka ca Obj. ¢islo ndstavca Obj. ¢islo

komplet nahradnej dyzy
6-E 1-3mdh 430 mm 716.51712 716.01233
8-E 2-6mdh 430 mm 716.51713 716.01234
10-E 6 - 14 m%h 580 mm 716.51714 716.01235
Profesionalne vysokovykonné nastavce uréené pre bodové nahrievanie a rovnanie
plamenom.
Vysoka odolnost proti spatnému Sfahnutiu a zahoreniu plamena,
Specialny bezpecnostny injektor.
Vysokovykonny saci efekt umoznuje spracovat podtlak Kyslika az 12 bar na vstupe injektora a

dokonalé zmieSavanie plynov pre ¢o najvyssi vykon.
Vyrobené podla EN-ISO, CGA, BSP, NFE a AS standardov

Horlavy plyn : Propan, Methan,Mapp, Propylen, Ethylen
E = Telo nastavca s ziaruvzdornej uslachtilej ocele pre maximalnu zivotnost’

Stand: 10/2012
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STARLET®

Vysokovykonna autogénna zostava pre

nahrievanie, rovnanie, rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie HORAKOVY SYSTEM

Rada STARLET Profesionalne nahrievacie nastavce ur¢ené pre plosné technické nahrievanie

plamenom, Vymenitefna bohato chrémovana dyza, Vynikajica tepelna zatazitelnost dyzy, NAHRIEVACIE NASTAVCE
Mimoriadne ucinné, prepracované rozptylenie vystupu plamena, minimalizuje poSkodenie povrchu F-PMEY - STARLET
nahrievaného materiélu
Velkost’ Spotreba O2 ca Dizka ca Obj. ¢islo nastavca Obj. ¢islo nahradnej
komplet dyzy
8 -E 2-6mdh 430 mm 716.51717 716.01237
10-E 6 - 14 mdh 580 mm 716.51718 716.01238 -
N -2
12-E 11 - 35 m%h 580 mm 716.51719 716.01239 1'

Profesionalne vysokovykonné nastavce uréené pre ploSné nahrievanie plameniom.

Vysoka odolnost proti spatnému Slahnutiu a zahoreniu plamena,

Specialny bezpe&nostny injektor

Vysokovykonny saci efekt umoznuje spracovat podtlak Kyslika az 12 bar na vstupe injektora a dokonalé zmieSavanie plynov

pre ¢o najvyssi vykon.
\~ . \
’ VI
/ §
Horlavy plyn : Propan, Methan,Mapp, Propylen,

Vyrobené podla EN-ISO, CGA, BSP, NFE a AS Standardov
Velkost’ 8 — 1 kruhové predierovanie vystupnych otvorov dyzy
Vel'kost’ 10 — 2 kruhové predierovania vystupnych otvorov dyzy
E =Telo nastavca s ziaruvzdornej uslachtilej ocele pre maximalnu zivotnost’

Vel'kost’ 12 — 3 kruhové predierovania vystupnych otvorov dyzy

Stand: 10/2012
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STARLET®

Vysokovykonna autogénna zostava pre HORAKOVY SYSTEM
nahrievanie, rovnanie, rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie

Stand: 10/2012
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STARLET®

Vysokovykonna autogénna zostava pre

nahrievanie, rovnanie, rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie HORAKOVY SYSTEM

Rada STARLET Profesionalne nahrievacie nastavce uréené pre plosné technické nahrievanie NAHRIEVACI
plameriom, Vymenitefna, masivna, mimoriadne u¢inna dyza s diStanénou - ochrannou korunkou. NASTAVEC
Vynikajuca hodnota tepelnej zatazitelnosti. STARLET HF-PMYE
Velkost’ SpotrebaO2ca  Dizka ca Obj. ¢islo nastavca  Obj. ¢islo nahradnej
komplet dyzy \
12-E 5-12 m¥h 430 716.51722 716.05646
13-E 8 - 23 m¥h 580 716.51723 716.05647

Profesionalne vysokovykonné nastavce uréené pre ploSné nahrievanie plamerfiom.

Vysoka odolnost proti spatnému Sfahnutiu a zahoreniu plamenia,

Specialny bezpe&nostny injektor

Vysokovykonny saci efekt umoznuje spracovat podtlak Kyslika az 12 bar na vstupe injektora a
dokonalé zmieSavanie plynov pre ¢o najvyssi vykon.

Vyrobené podla EN-ISO, CGA, BSP, NFE a AS standardov

Horlavy plyn : Propan, Methan,Mapp, Propylen, Ethylen

E = Telo nastavca s ziaruvzdornej uslachtilej ocele.

Stand: 10/2012
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STARLET®

Vysokovykonna autogénna zostava pre HORAKOVY SYSTEM
nahrievanie, rovnanie, rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie

Prislu§enstvo pre Letovacie a Nahrievacie nastavce Pripojovaci adaptér
Pre dyzu zo zavitom E = pre nerezovu zmieSavaciu trubku zo zavitom Objednavacie ¢islo
M12x 1,5 1/2“ x 25 Gg. 716.51705- E ‘&? N
M14x 1,5 1/2% x 25 Gg. 716.51706-E \?%
M18x 1,5 1/2“ x 25 Gg. 716.51707-E \ii: ;' r

Pre Letovacie a Nahrievacie dyzy Z-A, FB-A, F-A, Z-PMYE a F-PMYE
E = len pre nerezové zmiesSavacie trubky.

MESSER@
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STARLET®

Vysokovykonna autogénna zostava pre

nahrievanie, rovnanie, rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie HORAKOVY SYSTEM

Rada STARLET Profesionalne nahrievacie, vydlicovy nastavec 2 x plosny vystup plamena,

VYDLICOVY HORAK Urcené pre tvrdé pajkovanie a ploSné technické ohrevy.
STARLET TYP-F Dyzy vymenitelné s ploSnym — viacbodovym vystupom plamena.
Vysoko U¢inna dyza s velkou hodnotou tepelnej zatazitelnosti.
Velkost’ 0O2-spotreba O2-spotreba Obj. ¢. Typ F-A  Obj.¢. Typ F-PM
F-A F-PM
F1 0,4 mé/h 1,1 m3h 716.50766 % 716.50759 %
F2 0,7 m3/h 2,1 m3/h 716.50767 % 716.50760 %
=3 1,2 m3/h 2,5 m3/h 716.50768 %* 716.50761 *
F4 1,7 m¥h 716.50769 * -
F5 2,5 méh 716.50770 %* --

Dizka ca.. 250 mm, Odstup dyz : 30 - 70 mm ( FLEXIBILNE nastavenie)

Vysoka odolnost proti spatnému Sfahnutiu a zahoreniu plamernia,

Specialny bezpeénostny injektor

Vysoko vykonny saci efekt zabezpec€uje dokonalé zmieSavanie plynov pre o najvyssi vykon
Vyrobené podla EN-ISO, CGA, BSP, NFE a AS Standardov

Vydlicovy horak STARLET F-A, horlavy plyn Acetylen
Vydlicovy horak STARLET F-PM, horlavy plyn Propan, Methan

Nahrievacie dyzy s viacbodovym, ploSnym vystupom plamena.

Ve LS Vysoko u€inna dyza s velkou hodnotou tepelnej zataZitelnosti
Velkost’ Obj. ¢. Typ FK-A Obj. ¢. Typ FK-PMY
FK 1 716.03006 716.03016
FK 2 716.03007 716.03017
FK 3 716.03008 716.03018
FK 4 716.52217 --
FK 5 716.52270 --

Plo$né nahrievacie dyzy typ FK-A pre Vydlicovy horak STARLET F-A, horlavy plyn Acetylen
Plo$né nahrievacie dyzy typ FK-PM pre Vydlicovy horak STARLET F-PM, horfavy plyn Propan, Methan

Stand: 10/2012
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STARLET®

Vysokovykonna autogénna zostava pre HORAKOVY SYSTEM
nahrievanie, rovnanie, rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie

Rada STARLET Profesionalne nahrievacie, vydlicovy nastavec 2 x bodovy vystup plamena,

Urcené pre tvrdé pajkovanie a plo$né technické ohrevy. VYDLICOVY HORAK
Dyzy vymenitefné s bodovym vystupom plamena. STARLET TYP - ZK
Vysoko u€inna dyza s velkou hodnotou tepelnej zatazitelnosti.
Velkost’ O2-spotreba  O2-spotreba  Obj. €. Typ ZK-A Obj.c. Typ F-PM
ZK-A ZK - PM

Z1 -- 0,5 m®h -- 716.50756 %

Z2 0,3 m3/h 1,1 m¥h 716.50762 % 716.50757 %

Z3 0,7 m3/h 1,4 m3h 716.50763 % 716.50758 ¥

Z4 1,2 m3/h - 716.50764 * --

Z5 2,5 m%h -- 716.50765 % --

Dizka ca.. 250 mm, Odstup dyz : 30 - 70 mm ( FLEXIBILNE nastavenie)

Vysoka odolnost’ proti spatnému Sfahnutiu a zahoreniu plamena,

Specialny bezpe&nostny injektor

Vysoko vykonny saci efekt zabezpecuje dokonalé zmies$avanie plynov pre ¢o najvyssi vykon
Vyrobené podla EN-ISO, CGA, BSP, NFE a AS Standardov

Vydlicovy horak STARLET ZK-A, horlavy plyn Acetylen
Vydlicovy horak STARLET ZK-PM, horlavy plyn Propan, Methan

Nahrievacie dyzy s bodovym vystupom plamena.

Vysoko u€inna dyza s velkou hodnotou tepelnej zataZitelnosti DYZY TYP ZK

Velkost’ Obj. ¢. Typ ZK-A Obj. ¢. Typ ZK-PMY
ZK 1 716.03001 716.03011
ZK 2 716.03002 716.03012
ZK 3 716.03003 716.03013

Bodové nahrievacie dyzy typ ZK-A pre Vydlicovy horak STARLET F-A, horfavy plyn Acetylen
Bodové nahrievacie dyzy typ ZK-PM pre Vydlicovy horak STARLET F-PM, horlavy plyn Propan, Methan

Stand: 10/2012
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Stand: 10/2012

Vysokovykonna autogénna zostava pre STARLET®

nahrievanie, rovnanie, rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie HORAKOVY SYSTEM

REZACIE NASTAVCE Pre ru¢né rezanie autogénom, Horlavy plyn Acetylen alebo Propan, Methan, Mapp, Ethylen

STARLET
Oznacenie pre Dyzy-Typ Objed. ¢islo Objed. cislo
Typ A Typ PMYE
=, STARLET 1711 A-RS, PL-RC 716.05337
= Rezaci kyslik packou kruhové dyzy 716:05168
7;? STARLET 1211 A-RS, PL-RC 716.05338 716.05333
G% . Rezaci kyslik kruhové dyzy :
o otoénym ventilom
STARLET 2711 AB 716.05329 -
blokové dyzy

Rezaci kyslik packou

ANME,PNME
STARLET 8702-ME A . 716.05960
Rezaci kyslik packou kované ;rplesavame 716.05960
- yzy
%‘h =
ANME,PNME
STARLET 8702-AE kované zmie$avacie 716.05960 716.06179
Rezaci kyslik packou dyzy Pripojenie GCE
= . ANME, PNME
V= - STARLET L .
-+ 8711-A/PMEY kované zc;?llzisavacne 716.05335 716.05335

Rezaci kyslik packou

e Vyrobené podfa EN-ISO, CGA, BSP, NFE a AS standards

e Modularny systém — umoZzfiuje lahka vymenu vSetkych nahradnych dielov

e Rezaci nastavec STARLET 8702 — 8711 A/IPMEY na zmieSavacie dyzy ANME-PNME s vysokou
Zivotnostou a systémom vy383Sej odolnosti proti spatnému Sfahnutiu plynov.Nerezové trubky pre maximalnu
odolnost voci spatnému Slahnutiu plamena. Vdaka osobitne vedenej nerezovej trubke rezacieho kyslika je
mozna vysoka rychlost’ prepalov a rezania

—

o/ B
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STARLET®

Vysokovykonna autogénna zostava pre HORAKOVY SYSTEM

nahrievanie, rovnanie, rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie

e Vhodné pre rezanie s Acetylen, Propan, Zemny plyn, Grieson ®, MAPP, Apachi.

e Rezacirozsah do 200 mm.

e Presné a vyvazené nastavenie plameria MONOBLOC ventilom a HIGH SPEED packou rezacieho kyslika.
e Nizka a vyvazena hmotnost

e Masivna kovana hlava pre tazké pracovné nasadenie

Stand: 10/2012
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Vysokovykonna autogénna zostava pre STARLET®

nahrievanie, rovnanie, rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie HORAKOVY SYSTEM

Prepocet spotreby horl'avého plynu

ZmiesSavaci pomer pri prevadzke horaka v atmosfére
a maximalna teplota plamena pre rézne horl'avé plyny

. NN T

Horravy plyn: kyslik [m* m 1:11 1:3,75 1:1,6 1:3,0 1:19 1:0,36

max. teplota plamerna [°C] 3.160 2.820 2.780 2.910 2.940 2.860

horlavy plyn: stlaceny vzduch

1:55 1:19 1:8 1:15 1:95 1:1,8
[m3:m3]
max. teplota plamena [°C] 2.330 1.990 1.950 1.995 2.120 2.280
E
0
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STARLET®

Vysokovykonna autogénna zostava pre HORAKOVY SYSTEM
nahrievanie, rovnanie, rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie

Tesniace O-kruzky pre nahrievacie a rezacie nastavce STARLET

ALY 2 SIS ( pripojenie do rukovite )

Rozmer Objednavacie Cislo Kat. Nr.
11x2 0.329.527 006
5x1,5 673.29059 006

VAZELINA PRE KYSLIK Specialna vazelina pre Kyslik - GLEITMITTEL, na mazanie O-ringov

Popis / oznacenie Objed. ¢islo Kat. Nr.
Vazeh.na pre Kyslik, vysoka ucinnost’ -- 100 bar / 60 st.C 770.20440 039
Balenie v Tube 50 gr.
Urcené pre mazanie O-ringov.
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Vysokovykonna autogénna zostava pre STARLET®

nahrievanie, rovnanie, rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie HORAKOVY SYSTEM

MESSER AUTOGENTECHNIK
Schvalené pre nasadenie v Jadrovej Energetike.

Vsetky produkty autogénnej techniky MESSER vlastnia bezpecnostny certifikat v sulade s KTA 1401.

To znamena ze produkty autogénnej techniky MESSER su schvalené pre pouzitie a nasadenie v Jadrovych
Elektrarnach a im pribuznych zariadeniach.

Eignungsbestatigung zur Qualitdtssicherung
gemaf Regel KTA 1401

E.ON Kernkraft GmbH bestatigt fur die er VGB-Arbeitsgemeinschaft VGE

raftwerksbetreiber dem Unternehm
Messer Cutting Systems GmbH
Otto-Hahn-StraSe 2-4, D - 64823 GroBB-Umstadt
fOr den Standort EnSUY
Otto-Hahn-StraBe 2-4, D - 64823 Grof-Umstadt
und d Liefe ind Le

Entwicklung, Herstellung und Service von
autogentechnischen Geraten und
Gasversorgungsanlagen

e-on

fle Eignung zur system- und produktbezogenen Qualitatssicherun

Associated Partners Zertifizierungsgeselischaft mbH RWE

auf der Grundiage der Regel KTA 1401 wie der Beurtellung
en der VGB-Arbeitsgemeinschalt "Auftragnehmerbeurteliung
ht Erford .
eiten der Beurteilung sind Im Bericht AssZert 2011/02 enthalten
s 09.10.2015 Hnschil der Verldngerung
unter der Bedingung, dass s die zuQr 1¢ »genden
er k f eht8ndern,.  wewew
a 19.20

E.ON Kernkraft GmbH

Stand: 10/2012
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STARLET®

Vysokovykonna autogénna zostava pre HORAKOVY SYSTEM

nahrievanie, rovnanie, rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie

Stand: 10/2012
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