MINITHERM®

Letovanie, nahrievanie, rezanie a zvaranie v MIN| — HORAKOVY SYSTEM
profesionalnom prevedeni

MINITHERM® — MALY HORAK S VEL'KYM VYKONOM

Horakovy systém MINITHERM bol vyvinuty na zaklade priemyselnych
aremeselnych poZiadaviek na maly, lahky injektorovy horék s plnym vykonom
autogénu na spracovanie Specialnich zadani.

Na rozdiel od beZnych autogén siprav ma vyrazne nizsiu hmotnost rukovéte

a nastavcov k dlhodobému pouZivéniu bez ndmahy. Tato prednost je déleZita
predovsetkym pri vystavbe a montazi potrubf, vyrobe malych suciastok, pri
velkovyrobe rucne zvéaranych, ru¢ne péjkovanych alebo tepelne spracovavanych
dielov, vyrobe velkokapacitnych ale aj malych klimatizécii, pri vyrobe Sperkov,
dentalnej techniky a iné.

Zvaranie, pajkovanie, nahrievanie a rezanie v stiesnenom priestore alebo na tazko
pristupnych miestach moéze byt prevadzané ovela lahsie vdaka malej konstrukénej
velkosti a vahe rukovate MINITHERM.

Cely program splfia poZiadavky bezpe¢nostnich predpisov
,Zvarania, rezania a podobnych technologickych procesov (BGR 500/2.26)¢
i ENISO 5172.

+ Vysoka bezpecnost vdaka injektorovému systému zmiesavania plynov:
Zmiesavanie kyslika s horlavym plynom se deje v podtlakovom zmiesavacom
systéme. To v ¢o najvys$sej moznej miere, zabrarnuje prechodu kyslika do vedenia
horlavého plynu a opacne prechod horlavého plynu do vedenia kyslika.

Horaky MINITHERM® zodpovedaju najprisnejsSim poziadavkam najnovsich
bezpecnostnich predpisov a noriem.

- Siroké spektrum vyufzitia:
Velkym mnoZstvom rdznych hordkovych nastavcov s rozdielnymi. Vlastnostami
a vykonom horenia od malinkych mikrohorékov az po vykonné zvéracie horaky
moZno pokryt takmer cel Skalu pouZitia v zodpovedajlcich autogénnych procesoch.

+ Velka sloboda pohybu vdaka malym konstrukénym rozmerom:
Kompaktna velkost rukovati a nastavcov umoznuje prevadzat pozadované
autogénne procesy bez problémov i na tazko dostupnych miestach.

« Ovela lahsSia praca vdaka nizkej hmotnosti:
Vdaka nizkej hmotnosti st rukovate a nastavce hordkov MINITHERM®,
Podstatne lahsie ako bezné autogénne prislusenstvo. Toto zarucuje
bezproblémové dlhodobé pouzivanie a vysokU kvalitu prevedenych operéacii.

« Bohata ponuka prislusenstva:
Program MINITHERM® obsahuje r6zné ventily, bezpecnostné zariadenia,
Specialne hadice na kyslik a rézné horlavé plyny, drZiaky na horaky, zapalovacie
zariadenia ako aj SirokU paletu prislusenstva na bezvadné spracovanie najréznejsich
zadani a poZiadaviek v autogénnych procesoch.
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MINITHERM®

Letovanie, nahrievanie, rezanie a zvaranie v MIN| — HORAKOVY SYSTEM
profesionalnom prevedeni

Vlysoko vykonny komplet-Set MINITHERM urceny pre Zvdaranie, Letovanie a Nahrievanie,

Plny vykon a Gcinnost autogénu v mini sade, MoZnost dovybavit aj rezacim nadstavcom MINITHERM SADA

Oznacenie Objednavacie Cislo
Sada MINITHERM A H 716. 01407

pre Acetylen alebo Vodik :

Sada MINITHERM PMYE 716. 01408

pre Propan, Methan, Mapp, Ethylen

Kvalitny, ergonomicky, robustny, bohato caltneny kufrik z kvalitného protinarazového plastu obsahuje:
1 ks Rukovat MINITHERM spolu so zabudovanou komplet hadicovou sadou - o d{Zke 3 met,

pripojenie G1/4RH + G3/8LH.

5 ks nastavcov MINITHERM na zvaranie letovanie, pajkovanie, nahrievanie, od velkosti 00 do 3

1 ks ndvod na obsluhu

Mala rukovat s vysokym vykonom pre nasadenie v Autogénnych procesoch Zvarania,

Letovania, Nahrievania a Rezania RUKOVAT MINITHERM

Oznacenie Objednadvacie Cislo
Typ MINITHERM
Hadicové pripojky pre hadice DN 3,2 - DN 4 mm TGRS
Typ MINITHERM
Rukovat MINITHERM spolu so zabudovanou komplet 716. 06111
hadicovou sadou DN3,2mm - o dlzke 3 met, pripojenie '
G1/4RH + G3/8LH.
Pripojna matica rukovate MINITHERM 716.05980 o
L ]

Dizka rukovdte  :120 mm ( bez hadicovych pripojent) :—
Priemer rukovite : 10 mm a
Vaharukovdte  :ca. 90 g ( bez hadicovych pripojeni)
Rukovat MINITHERM predstavuje zaklad pre precizne aplikacie a trvalé nasadenie,v stiesnenych
podmienkach resp. na miestach, kde by bolo nemoZné pracovat s standardnym horakom. Velmi dobre
nastavitelné a presné ventilky pre jemné davkovanie 02 a Horlavych plynov. Vynikajica hodnota
prietoku plynov vdaka jedinec¢nej konstrukcii ihlovych ventilov a rukovéte.
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MINITHERM®

Letovanie, nahrievanie, rezanie a zvaranie v MIN| — HORAKOVY SYSTEM
profesionalnom prevedeni

Zvaranie-, Letovanie- a Nahrievanie s central vystupom plamena, Vymenitelna dyza. MINITHERM SADA
Velmi jemny, vykonny presne regulovatelny vystup plamena. TYPZ
Velkost 0,-Spotreba Zvaraci rozsah Obj. cCislo Obj. cislo
cca Typ Z-Acetylen, Typ Z-Propan, \
Vodik Zemny plyn
00 20-55 I/h do 0,3 mm 716.00978 716.00988
0 28-721/h 0,2-0,5mm 716.00979 716.00989
1 58-150 I/h 0,5-1,0 mm 716.00980 716.00990
2 150-285 I/h 1,0-2,0 mm 716.00981 716.00991
3 215-440 l/h 2,0-4,0 mm 716.00982 716.00992 |

Nastavce MINITHERM Z-HA pre Zvaranie, Letovanie a Nahrievanie s Acetylen, Vodik.
Nastavce MINITHERM Z-PMYE pre Letovanie a Nahrievanie s Propan, Methan, Mapp, Ethylen.

Specialne konstruovany injektor umoZfiuje precizne zmie$avanie plynov pomocou G¢inného sacieho podtlaku.
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MINITHERM®

Letovanie, nahrievanie, rezanie a zvaranie v MIN| — HORAKOVY SYSTEM
profesionalnom prevedeni

NASTAVEC Zvaranie-, Letovanie- a Nahrievanie s plosnym vystupom plameria, Vymenitelna dyza 5 - 7
MINITHERM TYP FK vystupov plamena. Velmi jemny, vykonny presne regulovatelny vystup plameria.

Velkost 0,-Spotreba Objed. Cislo Objed. cislo
cca Typ Z-Acetylen, Typ Z-Propan,
Vodik Zemny plyn
FK1 210-350 l/h 716.50808 716.50804
FK2 210-4201/h 716.50809 716.50805

Ndastavce MINITHERM FK-HA pre Zvaranie, Letovanie a Nahrievanie s Acetylen, Vodik
Néstavce MINITHERM FK-PMYE pre Letovanie a Nahrievanie s Propan, Methan,LPG Mapp, Ethylen

Specialne konstruovany injektor umoZfuje precizne zmie$avanie plynov pomocou G¢inného
sacieho podtlaku.
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MINITHERM®

Letovanie, nahrievanie, rezanie a zvaranie v MIN| — HORAKOVY SYSTEM
profesionalnom prevedeni

VYDLICOVY HORAK Zvaranie-, Letovanie- a Nahrievanie s dvoma central vystupmy plameria, Velmi jemny,
MINITHERM TYP Z vykonny presne regulovatelny vystup plameria
Velkost 0,-Spotreba Objed. ¢islo Objed. cislo
cca Typ Z-Acetylen, Typ Z-Propan,
Vodik Zemny plyn
Z0 56-140l/h 716.50464 * 716.50469 *
Z1 210-300 l/h 716.50465 * 716.50470 *
Z2 310-570 l/h 716.02560 * 716.50471*
Z3 430-8801/h 716.50466 * 716.50472 *

Viydlicové nastavce s centralnym vystupom plamena MINITHERM Z-HA pre Zvaranie, Letovanie
a Nahrievanie s Acetylen, Vodik

Viydlicové nastavce s centralnym vystupom plamena MINITHERM Z-PMYE pre Letovanie a Nahrievanie
s Propan, Methan, Mapp, Ethylen, LPG

Specialne konstruovany injektor umoZiuje precizne zmie$avanie plynov pomocou G&inného sacieho
podtlaku.

DlZka ca. 210 mm, Vaha ca. 90 g, Rozostup dyz : ca 30-60 mm

.
L3
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MINITHERM®

Letovanie, nahrievanie, rezanie a zvaranie v MIN| — HORAKOVY SYSTEM
profesionalnom prevedeni

VYDLICOVY HORAK Zvaranie-, Letovanie- a Nahrievanie s dvakrat ploSnym vystupom plameria,
MINITHERM TYP FK Velmi jemny, vykonny presne regulovatelny vystup plameria

Velkost 0,-Spotreba Objed. Cislo Objed. Cislo
cca Typ Z-Acetylen, Typ Z-Propan,

Vodik Zemny plyn

FK1 420-700 l/h 716.50820 * 716.50828 *

FK2 550-840 |/h 716.50821* 716.50829 *

Vydlicové néstavce s plosSnym vystupom plamena MINITHERM FK-HA pre Zvaranie, Letovanie
a Nahrievanie s Acetylen, Vodik

Vydlicové néstavce s ploSnym vystupom plamena MINITHERM FK-PMYE pre Letovanie a Nahrievanie
s Propan, Methan, Mapp, Ethylen, LPG

Speciélne konstruovany injektor umoZfiuje precizne zmie$avanie plynov pomocou G¢inného sacieho
podtlaku.

Di7ka ca. 210 mm, Vaha ca. 130 g, Rozostup dyz : ca 30-60 mm

DYZY PRE NASTAVCE Vymenitelna, nahrievacia dyza pre nastavce a vydlicové nastavce Typ FK

TYP FK
Velkost Objed. cislo Objed. cislo
Typ Z-Acetylen, Typ Z-Propan,

Vodik Zemny plyn

FK1 716.50798 716.50800

FK2 716.50799 716.50802

FK3 716.50810 *
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NASTAVEC
MINITHERM

TYP Z-A - FLEXI

MINITHERM HORAK

TYP-C

MINITHERM®

Letovanie, nahrievanie, rezanie a zvaranie v MIN| — HORAKOVY SYSTEM
profesionalnom prevedeni

Profesionalne opakovane ohybatelné nastavce, riesenie pre tazko dostupné miesta
Tvarovatelny ohyb zmieSavacej FLEXI trubice z méakkej medi.

Zvaranie-, Letovanie- a Nahrievanie s centralnym vystupom plameria, Vymenitelna dyza.
Velmi jemny, vykonny presne regulovatelny vystup plamenia, vdaka kovanému otvoru dyzy

Velkost 0,-Spotreba Objed. cislo
cca Typ Z-Acetylen, Vodik
Z-A 2 FLEXI 110-150 l/h 716.51834
Z-A 3 FLEXI 210-290 l/h 716.51835
ki

Nastavce MINITHERM Z-A ohybny Zvaranie, Letovanie a Nahrievanie s Acetylen, Vodik
Presne ohraniceny kuZel plameria ohybatelny Specidlnym opracovanim vystupného vrtu.

Specialne konstruovany injektor umoZiiuje precizne zmie$avanie plynov pomocou G¢inného
sacieho podtlaku.

Profesionalne C nastavce, riesenie pre tazko dostupné miesta, Zvaranie-, Letovanie-
a Nahrievanie s polkruhovym viacnasobnym C vystupom plamena, Velmi jemny,

Stand: 10/2012
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Cutting Systems

vykonny presne regulovatelny vystup plamena

Velkost-Typ Pocet vrtov Vnutorny Navadzaci otvor Dizka ca mm
vystup. plam. priemer (rozostup ) mm
kruhu mm
C2-3 -Acetylen 3-8 36-90 mm 30-55mm 171-227 mm
C2-3-PMYF 3-8 36-90mm 30-55mm 171-227 mm

Maly kruhovy hordk s navddzacim otvorom na nahrievanie rur.

Kruh hordka zmieSavacia trubica z medenej riry, chemicky poniklovana

MINITHERM C-AH nastavce s viacbhodovym vystupom plamena pre Zvaranie, Letovanie a Nahrievanie
s Acetylen, Vodik

MINITHERM C-PMYE nastavce s viacbodovym vystupom plamenia pre Letovanie a Nahrievanie

s Propan, Methan, Mapp, Ethylen, LPG

Specidlne kondtruovany injektor umoZfiuje precizne zmie$avanie plynov pomocou G¢inného
sacieho podtlaku.

Vaha ca. 100 - 145 g, podla velkosti
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Letovanie, nahrievanie, rezanie a zvaranie v MIN| —
profesionalnom prevedeni

Mikro néstavce MINITHERM v priamom prevedenf

MINITHERM®

HORAKOVY SYSTEM

MICRO-NASTAVEC M-HA

Velkost Spotreba O, Tlak O, Obj. ¢islo injektora Objed. ¢islo
4 32-391/h 0,5-0,8 bar 716.50814 716.05791
5 39-431/h 0,8-1,0 bar 716.50814 716.05792
6 43-54 |/h 1,0-1,5 bar 716.50814 716.05793
7 54-76 l/h 1,5-2,5 bar 716.50814 716.05794

Nastavce MINITHERM M-HA s dodavané bez injektora, ktory treba objednat zvlast.

Mikro néstavce MINITHERM v zahnutom prevedenf

MICRO-NASTAVEC MG-HA

Velkost Spotreba O, Tlak O, Obj. Cislo injektora Objed. Cislo
4 32-391/h 0,5-0,8 bar 716.50814 716.05785
5 39-431/h 0,8-1,0 bar 716.50814 716.05786
6 43-54|/h 1,0-1,5 bar 716.50814 716.05787
7 54-76 l/h 1,5-2,5 bar 716.50814 716.05788

Néstavce MINITHERM M-HA st dodavané bez injektora, ktory treba objednat zvlast.

Mikro néstavce MINITHERM v priamom prevedenf

Velkost Spotreba O, Tlak O, Obj. ¢islo injektora Objed. ¢islo
4 12-211/h 1,5-2,5 bar 716.50813 716.05791 A
5 18-30l/h 2,0-4,0 bar 716.50813 716.05792
6 43-76 l/h 1,0-2,5 bar 716.50814 716.05793
7 65-98 |/h 2,0-3,5 bar 716.50814 716.05794 ‘

Nastavce MINITHERM M-PMYE st dodéavané bez injektora, ktory treba objednat zvlast.

Mikro néstavce MINITHERM v zahnutom prevedenf

MICRO-NASTAVEC M-PMYE

MICRO-NASTAVEC MG-PMYE

716.05785 1 l ]
716.05786 )

Velkost Spotreba O, Tlak O, Obj. ¢islo injektora Objed. ¢islo
4 12-21l/h 1,5-2,5 bar 716.50813
5 18-301/h 2,0-4,0 bar 716.50813
6 43-76 l/h 1,0-2,5 bar 716.50814
7 65-98 I/h 2,0-3,5 bar 716.50814

Nastavce MINITHERM MG-PMYE st dodavané bez injektora, ktory treba objednat zvlast.

S.8 MINITHERM | AUTOGENNA TECHNIKA #nadopyt | zmena designu produktov vyhradend
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MINITHERM®

Letovanie, nahrievanie, rezanie a zvaranie v MIN| — HORAKOVY SYSTEM
profesionalnom prevedeni

MICRO - IHLOVE

NASTAVCE G-H Ihlové nastavce MINITHERM v priamom prevedeni

Velkost Spotreba O, Tlak O, Obj. cislo injektora Objed. ¢islo
1 9-151/h 0,5-1,5 bar 716.50811 716.05795
2 9-151/h 0,5-1,5 bar 716.50811 716.05796
3 9-211/h 0,5-2,0 bar 716.50811 716.05797
4 9-211/h 0,5-3,0 bar 716.50811 716.05798

Néstavce MINITHERM G-H st dodéavané bez injektora, ktory treba objednat zvlast.

MICRO - IHLOVE Ihlové nastavce MINITHERM v priamom prevedeni
NASTAVCE MG-PMYE
Velkost Spotreba O, Tlak O, Obj. Cislo injektora Objed. Cislo
2 9-151/h 0,5-1,5 bar 716.50811 716.05796
3 9-211/h 0,5-2,0 bar 716.50811 716.05797
4 9-24 l/h 0,5-3,0 bar 716.50811 716.05798
5 9-27 l/h 0,5-3,5 bar 716.50811 716.05799

Néstavce MINITHERM MG-PMYE st dodavané bez injektora, ktory treba objednat zvlast.

INJEKTOR MINITHERM Injektor pre Mikro nastavce M-HA, MG-HA

Velkost Objednavacie cislo Objednavacie cislo
Acetylen, Vodik PMYE
000 716.50813
0 716.50814 716.50814

INJEKTOR MINITHERM Injektor pre Mikro ihlové nastavce

Velkost Objednavacie cislo Objednavacie cislo
Acetylen, Vodik PMYE
0 716.50811 716.50811

Stand: 10/2012
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Letovanie, nahrievanie, rezanie a zvaranie v MIN| —
profesionalnom prevedeni
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HORAKOVY SYSTEM
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Letovanie, nahrievanie, rezanie a zvaranie v MIN| —
profesionalnom prevedeni

MINITHERM rezaci nastavec. Malé rozmery -
Ideélne riesenie pre tazko dostupné miesta.

Popis Pre Dyzy-Typ

MINITHERM 2207 Blockdise

Pre rezacie dyzy: A-BF a A-BK, PB-K/PMY
Rezaci rozsah do: do 40 mm
Horlavy plyn Acetylen alebo Propan, Methan, Mapp

vysoky vykon.
Rezaci kyslik otocnym ventilom.
Obj. Cislo Obj. cislo
Typ Acetylen Typ PMY
716.07090 716.07110

Specialne konstruovany injektor umoZiiuje precizne zmie3avanie plynov pomocou Géinného

sacieho podtlaku.

MINITHERM®

HORAKOVY SYSTEM

REZACIi NASTAVEC
MINITHERM 2207

MESSER€>
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MINITHERM®

Letovanie, nahrievanie, rezanie a zvaranie v MIN| — HORAKOVY SYSTEM
profesionalnom prevedeni

BLOKOVE REZACIE DYZY

Blokové rezacie, bohato chromované dyzy pre horakovy systém MINITHERM a STARLET
P U A-BF | A-BK

Oznacenie Rezaci rozsah Objednavacie Cislo
A-BF 0,5-3mm 716.00291
A-BK 3-10mm 716.00503

10-25mm 716.00504

Horlavy plyn: Acetylen

BEOKOVA REZACIA Vysokovykonné Blokové rezacie dyzy pre hordkovy systém MINTHERM, STARLET,
DYZA A-B STAR, STARCUT
Oznacenie Rezaci rozsah Objednavacie Cislo
Blokova dyza A-B 3-10mm 540.01312
10-25mm 540.01322
25-40 mm 540.01300

Y Horlavy plyn: Acetylen

Blokové, chromované rezacie dyzy pre rezaci nastavec MINITHERM-2207 PB-K -PMY PB-K -PMY

Oznacenie Rezaci rozsah Objednavacie Cislo Kat.-Nr.
PB-K-PMY 3-10mm 716.16741 024
10-25mm 716.16742 024
Nahrievacia dyza 3-25mm 716.16743 024

Pre horlavy plyn: Propan, Methan, Mapp

MESSERe
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MINITHERM®

Letovanie, nahrievanie, rezanie a zvaranie v MIN| — HORAKOVY SYSTEM
profesionalnom prevedeni

Kyslikova hadica podla DIN EN I1SO 3821 HADICA KYSLIiK
Vnutorny priemer Max tlak BAR Pre horakovy Obj. cislo
systém A
DN 3,2x1,8 10 BAR MINITHERM 0.140.079
DN 4x3,5 20 BAR MINITHERM - GOX-DN4

STARLET V

Hadica pre horlavé plyny Acetylen podla DIN EN ISO 3821 HADICA ACETYLEN
Vnutorny priemer Max tlak BAR Pre horakovy Obj. cislo
systém
DN 3,2x1,8 10 BAR MINITHERM 0.140.078
DN 4x3,5 20 BAR MINITHERM - GAC-DN4 &
STARLET

Hadica pre horlavé plyny Propan, Zemny plyn, podla DIN EN ISO 3821 HADICA PROPAN - METHAN
Vnutorny priemer Max tlak BAR Pre horakovy Obj. cislo
systém A
DN 4 x 3,5 20 BAR MINITHERM - GWPB-DN4
STARLET

SPONY, KLIESTE Hadicové deformacné spony pre Autogenne hadice + prislusenstvo
: Popis polozky Urcené pre hadicu DN Obj. cislo
' 2 gl’ Jednouskova deformaénd DN 3,2 0.800.487
¢ spona nerez len pre hadice (6,5R-505R)
MINITHERM
DN 3,2
Jednouskova deformacna DN 4 011,8-505R
spona nerez len pre hadice
DN 4
Klieste KL 3-10 mm 716.00503
Pre jednouskové

deformacné spony

Stand: 10/2012
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MINITHERM®

Letovanie, nahrievanie, rezanie a zvaranie v MIN| — HORAKOVY SYSTEM
profesionalnom prevedeni

Prevle¢n4 matica k hadicovému natrubku PN 40, podla normy DIN EN 560 PREVLECNE MATICE
Prevle¢na matica Velkost klica Pre horakovy Objednavacie Cislo
systém
G 1/4¢ 17 mm MINITHERM 700.50030
G3/8“LH 19 mm MINITHERM 700.50040

HADICOVE VSUVKY Hadicovy natrubok PN 40, podla normy EN 560

Pre vnutorny Pre prevlecnu Pre horakovy Objednavacie cislo
priemer hadice maticu systém
DN 3,2 G 1/4¢ MINITHERM 716.01160
DN 3,2 G 3/8¢ MINITHERM 716.01161
DN 4 G 1/4¢ MINITHERM - 471.40820 *
STARLET
DN 4 G 3/8¢ MINITHERM - 471.40830 *
STARLET

T S Kaigim Zdvit e el OBOJSTRANNE
ojstranne pripojenie s vonkajsim zavitom na pripojenie nadic SROBEN'A
Druh pripojenia Druh plynu Objednavacie cislo
G 1/4“-DN 6 Kyslik 718.26006 §"L‘5 3
=
G3/8“LH-DN9 Horlavy plyn 718.26008 N -‘-‘
\- 1
> BB
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Letovanie, nahrievanie, rezanie a zvaranie v MIN| — HORAKOVY SYSTEM
profesionalnom prevedeni

IHLY NA CISTENIE DYZ PrisluSenstvo pre oSetrovanie dyz

Oznacenie Popis Obj. cislo

Sada drazkovanych ihiel V plechovej kazete 052.29201
a pilnikov pre rucné
rezacie dyzy

Kénickd ihla pre precizne Specidlna tvrdena ocel 716.01879
vyCistenie dyz

MOSADZNA KEFKA Profi Burste

Oznacenie Popis Obj. cislo

m Profi - Burste Cistiaca kefa Jemna mosadz 052.04020
na autogénnne trysky,
mosadz medium
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MESSER AUTOGENTECHNIK
Schvalené pre nasadenie v Jadrovej Energetike.

Vsetky produkty autogénnej techniky MESSER vlastnia bezpecnostny certifikat v sulade s KTA 1401.

To znamena ze produkty autogénnej techniky MESSER su schvalené pre pouzitie a nasadenie v Jadrovych
Elektrarinach a im pribuznych zariadeniach.

Eignungsbestitigung zur Qualitatssicherung
gemaB Regel KTA 1401

neinschat  VEB

Messer Cutting Systems GmbH

Otto-Hahn-StraBe 2-4, D - 64823 GroB-Umstadt
fGr den Standort EnBW
Otto-Hahn-StraBe 2-4, D - 64823 GroB-Umstadt
und den Liefer- und Leistungsumfang

Entwicklung, Herstellung und Service von

autogentechnischen Geraten und e.on
Gasversorgungsanlagen
e Eig § L it J
Die Be ] 15 f ftrag durch
ociated Partners Zertifizierungsgesellse

haft mbH RWE

» der Regel KTA 1401 sowie der Be
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E.ON Kernkraft GmbH
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