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Optimalizujte
zvaraci proces
so Sirokym
sortimentom
plynov od
spolocnosti
Messer

/mesi plynov od spolocnosti
Messer zlepsuju kvalitu
zvarania, a tym Setria vas
drahocenny Cas a znizuju
naklady.



Zvysena efektivita
vyroby vdaka modernym
zvaracim plynom

od spolocnosti Messer

Pri spracovani kovovych materidalov ma zvaranie velky vplyv na efektivitu vyroby. Aby ste si
udrzali silnu poziciu na trhu, musite poriadne premyslat o tom, ako optimalizovat svoje procesy
a ako znizit vydavky. Spolo¢nost Messer rovnako ako vy neprestajne hlada moznosti zlepSenia
produktivity a kvality, pretoze to ma pozitivny vplyv na vyrobné naklady. Ak sa vam napriklad
podarf zvysit rychlost zvarania, mozete zvysit vyrobnu kapacitu a tym zniZit naklady na vyrobok.

Rbzne materidly vSak maju rézne poziadavky na zvaranie a atmosféru ochranného plynu.
Napriklad pri zvarani nelegovanych oceli sa teraz vyzaduju zvary s eSte nizSou Urovriou rozstreku
a trosky, aby sa zabranilo predcasnej kordzii a inym nepravidelnostiam. Spolo¢nost Messer
vyvinula rad optimalizovanych zmesi ochrannych plynov pre zvaraésky priemysel, aby splnila

vysoké Standardy dnesSného kovopriemyslu.



Nové zmesi ochrannych
plynov od spolocnosti Messer

su trojnasobné

setrice

najvyssej kvality

=

USPORA CASU USPORA PRACE USPORA PENAZI
Zvyste rychlost zvarania a vyrobnu Ak zvysite kvalitu zvarov — ako Ked' zvySite rychlost zvarania
kapacitu o 20 %. Zaroven optimali- hladSia kresba, nizsi navar, nizka a znizite percento nadprac, vyrazne
zujte kvalitu zvarov kone¢ného tvorba trosky, mate az o 90% menej mbzete zniZit vyrobné naklady.
vyrobku. nadprac.

Kvalita,
ktora vydrzi
teplo

Vzhladom na viac ako 100 r6znych metdd zvarania definovanych
v norme DIN EN 4063 je zrejmé, Ze technoldgia zvarania zahffia
Siroku Skalu postupov. Preto nie je prekvapenim, Zze spolocnost
Messer ponuka pre zvaracsky priemysel primerane rdznorody
sortiment ochrannych plynov a zmesi plynov.

Technické plyny sa pouzivaju v autogénnych procesoch, pri ktorych
sa pouzivaju zmesi horlavého plynu so vzduchom alebo zmesi
horlavého plynu s kyslikom. Ochranné plyny su nevyhnutné pri
oblukovom zvarani, MAG, MIG a TIG, kde na su¢asnom trhu dom-
inuju zmesi plynov argénu (Ar), oxidu uhlicitého (CO,), kyslika (O,),
hélia (He), vodika (H,) a dusika (N,). Spolo¢nost Messer pontka
sortiment ochrannych plynov na zvaranie v struktdrovanom sys-
téme, ktory pouziva Standardizované nazvy v ramci celej skupiny
na zaklade spracovavanych materialov:

e Ferroline: ochranné plyny pre nelegované a nizkolegované
ocele

¢ Inoxline: ochranné plyny pre vysokolegované materidly, zliatiny
na baze Ni

e Aluline: ochranné plyny pre hlinik a nezelezné kovy

e Lasline: ochranné plyny pre laserové rezanie

ZARUCENY SULAD S NORMOU EN 1090-2
Spolo¢nost Messer zaruCuje sulad s normou EN 1090-2.

Od roku 2014 sa musia ocelové nosné konstrukcie vyrabat

v sUlade s tymto medzinarodnym predpisom. Plyny od spolo¢nosti
Messer bezpodmienedne spifiaji normy I1ISO 14175 a EN 1090-2.




Komplexné
sluzby
spolocnosti
Messer




Ako zakaznik potrebujete odborné poradenstvo, najma pri prechode na novud zmes
plynu. Odbornici spolo&nosti Messer zabezpedia bezproblémovy prechod a inte-
graciu. Na vSetky vaSe otazky odpovedia rychlo, osobne a individualne a ak je to
potrebné, aj priamo na pracovisku. Predajny tim spoloCnosti Messer Specializujuci
sa na oblast zvarania vam poskytne potrebné poradenstvo, technické Skolenia

a analyzu ziskovosti pre rychlejSiu a efektivnejSiu vyrobu. Spolo¢nost Messer

tieZz kontroluje kazdy krok procesu, aby sa zabezpecilo, Zze kone&ny tovar bude

doruceny spravnej osobe v spravnom ¢ase.

Odborné poradenstvo

e Optimalizécia procesov na zvysenie efektivity a kvality
e Zistovanie poruch
° Mapovanie vyvoja procesov

° Pomoc pri vybere plynu

Elektronickeé sluzby

¢ Online klientsky portal

e Systém sledovania plynovych flia§ zakaznika CCTS (Customer Cylinder
Tracking System)

e Aplikacia pre smartfény na (opatovné) objednanie niekolkymi kliknutiami

e E-potvrdenie, e-dodavka a e-faktira

Technické skolenie
e Praktické vyuZitie procesov a ich aplikacii
e Pouzivanie rbznych ochrannych plynov na zvaranie

* Bezpel€né pouzivanie priemyselnych plynov

Analyza ziskovosti

e Analyza existujucich procesov
e |dentifikacia potencialnych oblasti optimalizacie
® Zmeny procesov

e Porovnanie efektivity pred a po




Optimalizacia procesov

Spolo¢nost Messer vam mbéze pomdct optimalizovat vas existujuci vyrobny proces, pretoze jej zariadenia umoznuju
flexibilne dodavat a miesat jednotlivé zmesi plynov alebo rézne Standardné zmesi plynov priamo na pracovisku.
Vsetky parametre sa urCuju Specialne na zaklade systému zakaznika, ¢im sa eliminuje potreba naslednej korekcie.

Aby ste mohli zabezpedit kvalitu svojich vyrobkov, spolo¢nost Messer zabezpeci na poziadanie
potrebné testovanie. Medzi to patria:

e Makrorezy

e Mikrorezy

e Radiografické testy

e Meranie hrubky vrstvy

e Meranie teploty

* Meranie parametrov prddu a napétia

e Rdntgenoveé testy

Pouzivatelsky privetivy systém
sledovania plynovych flias
zakaznika (CCTS) spoloc¢nosti
Messer

Pri riadeni velkej a zloZitej organizacie nie je jednoduché udrzat celkovy Dalsie funkcie:

dohlad. Kde sa nachadzaju jednotlivé plynoveé flase? Kedy musime vratit e Analyza zasob

plynové flase, aby sme sa vyhli dodato¢nym nakladom? e Optimalizacia najmu

Vdaka systému CCTS od spolo¢nosti Messer si mdzete v redlnom Case e Kontrola lehoty pouzitelnosti
prezerat svoje zasoby plynovych flias na pocitaci alebo smartféne. produktov na sklade

So skenovacim zariadenim alebo bez neho mézete dokonca vytvarat e Riadenie zasob

skladové oddiely a presuvat flase. e Riadenie materialu

Sami si urCite minimalnu zasobu pre kazdy typ plynu a po jej dosiahnuti

dostanete spravu s moznostou opatovného objednania.

Spytajte sa predajného konzultanta spolo¢nosti Messer, ako si mézete nastavit viastny CCTS



Poziadajte
o bezplatnu
ukazku
zvarania

a zacnite
Setrit ¢as,
pracu

a peniaze!

Chcete zacat Setrit, ale potrebujete viac informacii? Predajny tim
spolo¢nosti Messer vam ochotne poskytne vsetky informacie
o zmesiach plynov od spolo¢nosti Messer a osobne vam predvedie

zvaranie priamo na pracovisku.

Sucastou tejto ukazky bude:
e Dokladna prezentacia, napriklad trojzloZzkovych plynov
od spolo¢nosti Messer a ich ucinkov
e Jasny prehlad vyhod produktov a pristupu
e Strategicky vypocCet moznosti vasej spolo€nosti a produktov
e Prezentacia elektronickych sluzieb spolo¢nosti Messer
e Prijemné stretnutie s otazkami a odpovedami

Potrebujete optimalizované ochranné plyny

pre MIG, MAG, TIG alebo pre laserové zvaranie?
Alebo chcete zlepsit svoj proces rezania
laserom alebo plazmou?

Na nasledujucich stranach najdete Siroku
ponuku ochrannych plynov od spolo¢nosti
Messer podla typu zvarania.




Produkty



/mesi plynov pre MAG zvaranie

Ako uz mozno viete, oblukoveé zvaranie kovov v ochrannej atmosfére ma dva podtypy: zvaranie
kovovych materidlov taviacou sa elektrédou v aktivnom plyne a zvaranie kovovych materialov

taviacou sa elektrédou v inerthom plyne (pozri dalej). Oba typy zvarania predstavuju proces, pri
ktorom sa medzi drbtovou elektréddou a zakladnym materidlom vytvara elektricky obluk, ktory je

chraneny ochrannym plynom.

KedZe poziadavky na tento typ zvarania su ¢oraz vyssie, spolo¢nost Messer vyvinula U¢innejSie
zmesi ochrannych plynov. (Pouzivaju sa na ochranu zvarovej oblasti pred kyslikom a vodnou
parou, dvoma silne degradujucimi vplyvmi): rad Triple Saver. Tento novy optimalizovany rad sa
sklada z trojzlozkovych zmesi, ktoré zvysuju produktivitu na troch urovniach. Nielenze zrychluje
zvaranie az 0 20 %, ale ulah&uje aj Cistenie, zlepSuje kvalitu zvarov, ich hladsiu kresbu, ¢im znizuje
celkové naklady. Rad Triple Saver okrem toho vyrazne znizuje emisie ozonu.

Nové trojzlozkové zmesi

Composition (%) ISO

Ar co, o, He H, N, 14175
Ferroline C6X1 93 6 1 M24
Ferroline C12X2 86 12 2 M24

Iné zmesi ochrannych plynov

MAG zvaranie nelegovanych oceli

Zlozenie (%) ISO
Ar Cco, o, He H, N, 14175

Ferroline C8 92 8 M20
Ferroline C18 82 18 M21
Ferroline C15 85 15 M21
Ferroline X4 96 4 M22
Ferroline X8 92 8 M22
Ferroline C5X5 90 5 5 M23
Ferroline He20C8 72 8 20 M20
Oxid uhli¢ity 100 C1

MAG zvaranie vysokolegovanych oceli

Zlozenie (%) ISO

Ar Co, 0, He H, N, 14175
Inoxline C2 98 2 M12
Inoxline X2 98 2 M13
Inoxline X1 99 1 M22
Inoxline C3X1 96 3 1 M14

Inoxline He15C2 83 2 15 M12







/mesi plynov pre MIG zvaranie

Spolo¢nost Messer vyvinula takisto rad zmesi ochrannych plynov pre zvaranie inertnym plynom
(MIG), poloautomaticky proces zvarania hlinika. Spolo¢nost Messer vytvorila rad Aluline, ktory
zvySuje rychlost zvarania a zlepsSuje kvalitu zvarov, redukuije tvorbu poérov a lepsie prevarenie

materidlu. Zaroven sa vyrazne znizuju emisie ozénu.

Zvaranie MIG a TIG

Zlozenie (%) ISO
Ar co, o, He H, N, 14175

Aluline He15 85 15 13
Aluline He30 70 30 13
Aluline He50 50 50 13
Aluline He70 30 70 13
Argon 4.6 100 1A
Argon 4.8 100 1
Aluline N 99,985 0,015 z
Aluline He15N 84,985 15 0,015 z

Hélium 100 12



/mesi plynov pre zvaranie TIG

Zvaranie wolframovou netaviacou sa elektrodou v ochrannej atmosfére inertného plynu (TIG) je
rucny zvaraci proces, ktory vyzaduje vysoku kvalitu a extrémnu presnost. Na splnenie poZiadaviek
zvarania TIG ponuka spolo¢nost Messer svoj rad Inoxline zmesi plynov. Rad Inoxline zabezpeduje
vyrazne znizenu oxidaciu, vySSiu rychlost zvarania a vynikajuce zvaracie vliastnosti.

Zvaranie TIG

Zlozenie (%) ISO
Ar Co, 0, He H, N, 14175

Argon 4.6 100 1
Argon 4.8 100 i
Aluline He30 70 30 13
Hélium 100 12
Inoxline H2 98 2 R1
Inoxline H5 95 5 R1
Aluline He15 85 15 13
Inoxline He3H1 95,5 3 1,5 R1
Aluline He15N 84,985 15 0,015 z
Aluline N 99,985 0,015 Z
Aluline He15N 84,985 15 0,015 Z
Aluline He30N 69,985 30 0,015 z

Aluline He50N 49,985 50 0,015 Z




Lasline X4

Lasline H7

Lasline He30X1

Lasline He68H2
Lasline He70N

Lasline He50

Lasline 423

Lasline 453

Lasline 463
Priemyselny kyslik (2.5)
Oxicut (kyslik 3.5)

Priemyselny dusik (4.6)

Nitrocut (dusik 5.0)

/mesi plynov pre laserové zvaranie
a rezanie

Laserové zvaranie je proces, ktory vyZzaduje preciznu presnost a vysoku efektivitu vyroby.

Rad Lasline, Specialne vyvinuty pre laserové aplikacie, poskytuje vdaka pridavku hélia najlepsi

vysledok. Hélium vyrazne znizuje indukovanu plazmu a pozitivne prispieva k rychlosti zvarania

a rezania. Rad Lasline celkovo poskytne hladSie zvary a rezy a nizsiu mieru deformacie po zvarani

alebo rezani, &o znamena menej nadprac, Usporu ¢asu a zvysenie produktivity.

Laserové zvaranie a rezanie
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/mesi plynov pre plazmové rezanie

Plazmové rezanie vyuZziva plazmovu energiu (do 12 000 °C) na rezanie ocele a nehrdzavejlce;j
ocele strednej a velkej hrubky (30 — 60 mm). Sortiment plynov a zmesi plynov na plazmové rezanie
od spolo¢nosti Messer je flexibilny z hladiska pouzivania, zvySuje rychlost rezania a zabezpecuje

niz8iu mieru deformacie po rezani.

Plazmové rezanie

Zlozenie (%) ISO
Ar co, o, He H, N, 14175
Argoén 4.6 100 11
Dusik 100 N1
Kyslik 100 o1
Inoxline H15 85 15 R1

Inoxline H30 70 30 R2




/mesi plynov pre rezanie plamenom

Tento proces zahima rezanie plamenom a pouziva sa na rezanie ocele, najma vrstiev hrubSich ako

30 mm. Spolo¢nost Messer podporuje vase skusenosti s rezanim pomocou plynov, ako su kyslik,
acetylén, etylén (Grieson) a propan. Tym sa zlep$si kvalita rezania a navratnost a zvysi sa Zivotnost

pouzitych materidlov.
Rezanie plamenom

Naplnené

Acetylén Pri 18 bar
Propan Podla hmostnosti

Grieson Podla hmostnosti
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