Kryogenni
odstraiiovani otiepii
z kovovych odlitkii

V procesu tlakového liti je obtizné zabranit tomu, aby
malé mnozstvi kapalného kovu neproniklo do Stérbin
mezi jednotlivymi ¢astmi formy. Na hotovém odlitku pak
tento material vytvari tenké otrepy, které musi byt na-
sledné odstranény. Vyuzitim kapalného dusiku a plasto-
vého otryskavaciho média je umoznéno provadét tento
proces pIné automaticky a bez jakéhokoli povrchového
poskozeni odlitkd. Tuto kryogenni metodu Ize vyuzit pro
odstranovani otfepl z odlitkd ze slitin zinku, hliniku, ti-
tanu nebo hofciku. Stejné tak je jeji aplikace vhodna, ve
specifickych pfipadech, pro odstranéni otfepl a Spon
po obrabéni, vrtani, fezani zavit( apod. Nejedna se vSak
pouze o kovy. V poslednich letech roste mnozstvi firem
vyuzivajicich tuto metodu i pro termoplasty, reaktoplasty
nebo elastomery.

Tlakové odlitky ze zinkovych &i hlinikovych slitin jsou vSu-
dyprFitomnou soucasti naseho bézného Zivota: autiCka na
hrani, dveini zamky nebo nejriznéjsi automobilové dily
- to je jen par prikladl véci vyrobenych z téchto kovd. Z
odlitkl vyrabénych v mensich poctech jsou otfepy Casto
odstranovany ru¢né, coz je pracné a nakladné. V pripadé
sériové vyroby je jednou z tradi¢nich metod odstrafiovani
otfepl vybuchem. Kontrolovany vybuch v chranéné ko-
more vytvafi teploty az 2000 °C, takze tenké otfepy shofi.
Sila detonace a vysoka teplota v§ak mlze samotny od-
litek také poskodit, coz vede k vysoké zmetkovosti. Jiné
metody jakymi jsou napfiklad omilani a otryskavani pak
zpUsobuji povrchova poskozeni nebo jejich aplikaci neni
mozné odstranit otfepy nachazejici se na obtizné pfistup-
nych mistech odlitkd.

Kryogenni odstranovani otfepd vyse zminéné nevyhody
nema. Mensi a jednodussi odlitky jsou nasypany do ro-
ta¢niho bubnu z draténého pletiva, zatimco ty komplex-
né&jsi a vétsi jsou vlozeny do na miru vyrobenych kosik(
nebo jsou na rota¢ni osu uchyceny pomoci drzakd tak,
aby nemohlo dojit k jejich mechanickému poskozeni je-
jich vzéjemnymi narazy. Nasledné jsou takto pfipravené
vyrobky vlozeny do tryskaci komory kryogenniho zafize-
ni, kde jsou za pomalého otaceni rychle ochlazeny roz-
praSovanim kapalného dusiku. Dochazi tak k ochlazeni
na teploty kolem -60 °C (teplota dle typu slitiny). Jemné
pretoky tak téméf okamzité zkifehnou a Ize je poté od-
stranit minimalni silou. Mechanicka energie, ktera je k
tomu potreba, je dodana prostfednictvim tryskaciho mé-
dia, plastového granulatu (0,5 — 2 mm), kterym jsou za
neustalého pomalého otaceni bubnu/kosikd/drzakd od-
litky otryskavany. Veskeré pretoky jsou takto ,,odlamany“
a kompletné odstranény. Tryskaci médium je v zafizeni
recirkulovano, pfi¢emz je vedeno pres separator, kde do-
jde k oddéleni pretokd od tryskaciho média.
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Tryskaci komora nejmensiho typu zarizeni v€éetné kosiku (415
x 310 x 130 mm) a bubnu (vpravo dole, objem 36 | vhodny pro
cca 12 | odlitkd) pro umisténi dild

Tato metoda je proto pro celou fadu odlitki mnohem
vhodnéjsi nez konvenéni postupy. Dosahuje lepsi a opa-
kovatelné kvality, a to i v pfipadé slozité tvarovanych
odlitk(l s otfepy na obtizné pristupnych mistech. Nema
vliv na mechanické vlastnosti, barvu ani na kvalitu povr-
chu vyrobku (neabrazivni), a je velice rychla — cely cyklus
opracovani jedné varky trva cca 4 — 6 min.

Provozni naklady jsou minimalni a pohybuji se v rozmezi
1 az 2 korun na kilo zpracovanych odlitkd. Vétsinu pro-
voznich nakladl predstavuje kapalny dusik, ktery je skla-
dovan v kryogennim zasobniku a je pravidelné zavazen
automobilovymi cisternami. Pro tuto aplikaci jsou pak
nejcastéji vyuzivany vertikalni zasobniky o objemech od
6 do 20 m?, umisténé na betonové zakladové desce co
nejblize kryogennimu zarizeni.
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Spoleénosti poptavajici vyrobu odlitkd, napf. z oblasti au-
tomobilovém prémysiu, kladou stéle rostouci naroky na
kvalitu a efektivitu produkce, coz vedlo celou fadu spo-
le€nosti k pfechodu na tuto technologii. Je snadné ovérit,
zda se vyplati investovat do nového zafizeni pro kryo-
genni odstranovani otfepl. Nejprve je zdarma provedena
zkouska na vzorcich vyrobce. Vyrobce pak posoudi, jestli
vysledky odpovidaji jeho o¢ekavanim, a nasledné je nale-
zeno optimalni feseni. V pfipadé zajmu o tuto technologii
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se na nas obratte, disponujeme jiz celou fadou referenci
jak v Ceskeé republice, tak v zahranici.

Ing. David Bek, Ph.D.
aplikaéni inzenyr
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_ SEGMENT_ _
PRUMYSLOVEHO CISTENI

Setrné primyslové ¢isténi diky pouziti suchého ledu,
vysoka Cistici u€innost,

odstranovani organickych i anorganickych
znecisténi z uslechtilych povrch.

2 www.messer.cz/suchy-led





