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Svarovani v ochrannych

atmosférach
Prehled typl ochrannych plynu



Jako na dlani

Tento prehledny souhrn jednotlivych typ0
svafovacich plyni slouzi k snazs$i orientaci pfi
vybé&ru optimalni ochranné atmosféry.
Zprostfedkovava pohled na Sirokou paletu
ochrannych plynt a jejich typické aplika¢ni
moznosti.

Tabulky se mohou stat pomocnikem pfi feSeni uloh
plynech a jejich aplikacich jsou uvedeny ve
specialnich prospektech. Konkrétni pfipady pouziti
uvedenych plynd a jejich smési lze projednat
s obchodnimi zastupci, pfipadné aplikacnimi
techniky spole€nosti Messer Technogas s.r.o.

Svarovani v ochrannych atmosférach

~ Svarovani wolframovou Svarovani kovovou

b neodtavujici se elektrodou odtavujici se elektrodou

TIG Plazma MIG MAG

Wolframova Vlysoce Kovova Kovova
koncentrovany dratova dratova
i ode oblouk elektroda elektroda

P Inertni plyn Inertni plyn Inertni plyn Aktivni plyn



Prehled ochrannych plynu a smési

Nazev produktu

Svarovaci argon 4.6
Argon special 4.8
Helium 4.6
Aluline He90
Aluline He70
Aluline He50
Aluline He30
Aluline N

Aluline He15 N
Aluline He30 N
Aluline He50 N
Inoxline H2
Inoxline H5
Inoxline H7
Inoxline N1
Inoxline N2

Inoxline He15 N1
Inoxline He3 H1
Inoxline X2

Inoxline C2
Inoxline He15 C2
Inoxline He30 H2 C
Ferroline C8
Ferroline C18
Ferroline C25
Ferroline X4
Ferroline X8
Ferroline C5 X5
Ferroline C3 X1
Ferroline C6 X1
Ferroline C12 X2
Ferroline He20 C8

Oxid uhlicity

Formovaci plyn

Skupina

dle CSN
ENISO
14175

1
1

R1
R1
R1
N2
N2
N2
R1
M13
M12
M12

M20
M21
M21
M22
M22
M23
M14
M24
M24
M20

C1

N5

Ar

100
100

10
30
50
70
Zbytek
Zbytek
Zbytek
Zbytek
98
95
92,5
98,75
97,5
83,75
95,5
98
97,5
83
Zbytek
92
82
75
96
92
90
96
93
86
72

He

100
90
70
50
30

15

30
50

15
30

20

Slozeni[%]

0O, CO, H,

7,5

1,5

2,5

0,12 2

18
25

N =~ =~ 01 o »
[¢)]

12

100

5-25

N,

0,015
0,015
0,015
0,015

1,25
2,5
1,25

95-75

Metoda
svarovani
TIG/MIG
TIG/MIG
TIG/MIG
TIG/MIG
TIG/MIG
TIG/MIG
TIG/MIG
TIG/MIG
TIG/MIG
TIG/MIG
TIG/MIG
TIG
TIG
TIG
TIG
TIG

TIG
TIG
MAG

MAG
MAG
MAG
MAG
MAG
MAG
MAG
MAG
MAG
MAG
MAG
MAG
MAG

MAG

Ochrana
korene



Oblasti pouziti

Standardni ochranné plyny a jejich aplikace pri TIG - svarovani

Produkt Typické slozeni EN ISO 14175
Svarovaci argon 11
Inoxline H 2% H, R1

5% H, R1

7,5 % H, R1

Inoxline N 1,25 % N, N2
2,5% N, N2

15 % He,1,25 % N, N2

Helium 4.6 12
Aluline He 30 % He 13
50 % He 13

70 % He 13

90 % He 13

Aluline N 0,015 % N, 4
Aluline He N 15 % He, 0,015 % N, Z
30 % He, 0,015 % N, V4

50 % He, 0,015 % N, V4

Argon 4.8 11
Formovaci plyn 5% H, N5
(Smési N,+H,) 10 % H, N5
15 % H, N5

20 % H, N5

25 % H, N5

Skupinadle CSN

Pouziti
Vysokolegované a stfednélegované oceli,
slitiny Al, ostatni neZelezné kovy
Austenitické Cr/Ni oceli
(5% a 7.5% predevsim pro automatizovany
proces)
Duplexni, super- duplexni oceli
Austenitické Cr/Ni oceli

Al (stejnosmérnym proudem)

Oceli (orbitalni svafovani)

Al, Cu (70% He)

Ni (30% He)

Oceli (orbitalni svafovani)

Al, TIGDC - stejnosmérnym proudem
(90% He)

Slitiny Al

Slitiny Al

Titan, niob, molybden, tantal, hlinik,
ochrana korfene

Ochranakorene svaru

Standardni ochranné plyny a jejich aplikace pfi MIG - svaiovani

Produkt Typické slozeni

Aluline He 30%He

50%He

70 %He
Aluline N 0,015% N,
Aluline He 15 N 15% He, 0,015% N,
Aluline He 30 N 30% He, 0,015% N,
Aluline He 50 N 50% He, 0,015% N,

Inoxline He 30 H2 C  30% He, 2% H, 0,12% CO,
Helium 4.6

Skupinadle CSN

ENISO 14175 oAl
13 Slitiny Al, Ni, Cu, Ni, Fe
13 Méd
13
z Slitiny Al
Z Slitiny Al
VA
VA
Z Ni - zakladni materialy
12 Cu (neni-li potfeba pfedehfevu)



Typické aplikace MAG - svarovani

Rady produktii pro MAG - svafovani

Rada produktt Pouziti
Ferroline Nelegované oceli
Inoxline Vysokolegované oceli

Rozdéleni ochrannych plynt pro MAG - svarovani dle CSN EN ISO 14175

Oznaceni
Sku- - S
pina slix%?na Oxidacni
CO,
I 1
2
3
M1 1 05 =CO, = 5
2 05=<C0O,= 5
3 0,5
4 05=CO,= 5 05
M2 0 5 <CO,= 15
1 15 < CO, = 25
2 3
3 05=<CO,=5 3
4 5 <CO, =15 0,5
5 5 <CO,=<15 3
6 15 < CO, = 25 0,5
7 15 < CO, <25 3
M3 1 25 < CO, < 50
2 10
3 25 < CO, <50 2
4 5 <CO,=<25 10
5 25 < CO, £ 50 10
C 1 100
2 Zbytek 0,5
R 1
2
N 1
2
3
4
5
O 1
z

nez udava tabulka.”
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Inertni Redukéni Nizkoreaktivni

Ar He H, N,
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Zbytek?

Zbytek?

Zbytek?

Zbytek?

Zbytek?

Zbytek?

Zbytek?

Zbytek®

Zbytek®

Zbytek®

Zbytek®

Zbytek?

Zbytek?

Zbytek?

Zbytek?

Zbytek?

Zbytek? 0,5 < H,
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100
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Zbytek? 5 <N,
Zbytek? 05=<H,=10 05 =N,
Zbytek? 0,5 = H, =50 Zbytek
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INIA A
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- smési plynl se slozkami, které nejsou uvedeny v tabulce nebo smési plynu s jinym slozenim,

a) Pro tuto klasifikaci mize byt argon ¢astecné nebo zcelazaménén za helium.

b Smeési plynt se Z - klasifikaci se nesméji vzajemné zamenit.

M: smésny plyn, C: oxid uhlicity/CO,



Porovnani nakladu

Ochranny plyn Ochranny plyn
70 % helium /30 % argon 100 % argon
€1.00 €0.50 €0.75 €250 €225 €0.50 €0.50

4 Amm e 7 i & & & 3

Mzdoveé Pfidavny PIvn Mzdoveé Pridavny PIvn Priprava
naklady drat y naklady drat y tkost
€ 2,25/ zajednotku € 5,75/ za jednotku

Intenzita priivaru

20 mm

> -

i i

100 % argon 70 % argon 50 % argon 30 % argon 100 % helium
30 % helium 50 % helium 70 % helium

Zakladni material: AlMg 4,5Mn
Svarovaci proud: 240 A
Tloustka plechu: 20 mm
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