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Pro optimalni postup vhodny ochranny plyn

Velké mnozstvi variant vyrobnich postupl vyzaduje Ochranné plyny pro svarovani metodou TIG
Sirokou paletu ochrannych atmosfeér. a MIG

Svarovani wolframovou elektrodou v inertnim

plynu (TIG) Skupina  SloZeniv objemovych

dle procentech
Z dlvodu lepsiho odstranéni povrchové vrstvy ISO
oxidu se svarfuje metodou TIG stfidavym 14175 Ar He N,
proudem. Kromé klasického argonu a smési
argonu s heliem jsou jako vysledek dal$iho vyvoje Argon 4.6. I 100 - -
k dispozici dvoj a trojkomponentni smési Aluline N Helium 4.6 12 - 100 -
a Aluline HeN. Primés dusiku ve smésich Aluline He30 13 70 30 _
Aluline N stabilizuje a koncentruje elektricky )
oblouk a zlep3uje tvar zavaru. Varianta TIG DC - Aluline He50 13 50 50 -
svarovani stejnosmérnym proudem s elektrodou Aluline He70 13 30 70 -
pfipojenou na zaporném poélu se pouziva pomérné Aluline N 7z Zbytek i} 0,015
zfidka. Zde se vyuziva Ccisté helium nebo .
ochranny plyn s vysokym podilem hélia. Aluline He15 N Z | Zbytek | 15 | 0,015
Aluline He30 N z Zbytek 30 0,015
Aluline He50 N VA Zbytek 50 0,015

Svarovani odtavujici se kovovou elektrodou

v inertnim plynu (MIG)

Ve vétSiné pfipadd Ize doporucit pulzni
svafovani.  Pulzni proces umozZnuje také
svarovani malych tlousték plechu a soucasné
snizuje pravdépodobnost tvoreni porld. Kromé
toho se snizuje tvorba rozstfiku. Paleta plynu je
podobna jako u TIG - svarovani. Pfisada dusiku ve
smésich Aluline N se osvédcila jako vyhodna,

s rostouci tloustkou plechu by mél odpovidajicim
zpUsobem stoupat podil obsahu helia.

Specialni postupy

Plazmové svarovani elektrodou pfipojenou na
kladném pélu je variantou TIG - svafovani, ktera
se pouziva predevSim v automatizovanych
procesech. Kombinovany proces plazma - MIG
svarovani se aplikuje takrka vyhradné v piné
automatizovanych procesech. Tlusté plechy se
touto technikou daji svafrit v zakladni poloze pfi
velmi vysoké kvalité. U dvoudratové techniky LY /.
MIG svarfovani jsou dvé dratové elektrody
vetSinou se dvéma oddélenymi zdroji proudu
spolecné vedeny v jednom horaku. Tato technika
se uplatiuje pfi svarovani dlouhych svar(i na
rovnych soucastech nebo pfi orbitalnim svarovani.
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Doporuceni pro praxi

Hlinik jako konstrukéni material poskytuje mnohé vyhody. Je lehky, ma
vysokou pevnost, dobrou odolnost proti korozi a Ize jej dobfe tvaret. Stavba
kolejovych vozidel je klasicky pfiklad aplikace. V posledni dobé pfibyla i vyroba
osobnich automobilt. Kromé toho existuje mnoho dal$ich oblasti vyuZiti, napf.
vyroba jizdnich kol, vzduchotechniky, stroji, nadrzi a stavba lodi. | ve
stavebnictvi nachazeji hlinikové materialy své uplatnéni.

Co je tieba u hliniku zejména respektovat?

Vrstva oxidu s vysokou teplotou taveni na povrchu hliniku vyzaduje MIG -
svafovani stfidavym proudem. Chovani pfi taveni je podstatné jiné nez u oceli.
Kvuli vysoké tepelné vodivosti je treba davat pozor zejména na dostatecny
zavar na bocich svarové housenky. Hlinik je choulostivy na vodik, proto je
tfeba zajistit spravné skladovani pfidavnych materialu, Cistotu svarovych ploch
a kvalitni pfivod ochranného plynu.

TIG nebo MIG svairovani?

TIG je na prvnim misté, pokud jde o vysokou spolehlivost procesu. MIG,
pokud jde o vysoky vykon. Proces TIG - svafovani pouzivané prevazné

u plechu se da optimalizovat Gpravou parametr( stfidavého proudu. V rostouci
mife se pouziva MIG svafovani také v pfipadech s vysokymi pozadavky na
kvalitu. Zde je pulzni technika nezbytnym predpokladem. Vysoké naroky na
systém podavani dratu spliuji pohony se ¢tyfmi kladkami, push-pull systémy
a systémy s teflonovou vlozkou bowdenu.

Zakladni materialy

Leguijici prvky a vyrobni proces urCuji vlastnosti materialu. Je tfeba rozlisovat
nevytvrditelné a vytvrditelné slitiny (CSN EN 573). Jako nevytvrditelné
materialy se pouzivaji pfedevsim slitiny AIMg s vysokou pfirozenou tvrdosti.
Ve vyrobé vozidel se pouzivaji zejména vytvrditelné slitiny typu AlZnMg nebo
AlMgSi. Nékteré odlévané slitiny jsou kvli své choulostivosti na tvorbu poru
pro svarfovani vhodné pouze podminéné.

Pridavné materialy

Hlinik se svafuje pfevazné pfidavnymi materialy stejného nebo obdobného
typu. Aby se zabranilo tvorbé trhlin, pouZzivaji se pfidavné materialy typu AlMg
nebo AIMgMn i pro vytvrditelné materidly. Pfisady AISi vykazuji menSi
pevnost, maji vSak velmi pfiznivé chovani pfi svafovani. Kromé toho jsou
dllezita i kritéria odolnosti proti korozi a nasledné povrchové Upravy. Jako
dratové elektrody se pouzivaji pfevazné praméry 1,2 mma 1,6 mm.

Priprava svarovych ploch a predehrev

Rozhodujici vyznam pfi svafovani hliniku ma Cistota procesu. Pfi opracovani
svarovych ploch je tfeba dat pfednost frézovani pfed brousenim. Zejména pfi
TIG - svafovani by mély byt spodni hrany svaru lehce opracovany frézovanim.
Od tloustky plechu cca 8 mm Ize doporucit pfedehrev (80 °C az 150 °C).




Poradenstvi, dodavky,
servis

Messer Technogas s.r.o. nabizi komplexni
program dodavek technickych plynd a souvisejicich
technologii vCetné,  redukcnich stanic

a kompletnich zasobovacich systému. Ale to neni
zdaleka vSechno.

Poradime Vam, jaky zplsob zasobovani
technickymi plyny je pro Vas optimalni. Tlakové
lahve, svazky tlakovych lahvi nebo stacionarni
zasobniky. PomuUzeme Vam téz pfi vybéru
vhodného technologického procesu nebo
v otdzkach automatizace. Radi bychom Vas také
informovali o dalSich moznostech Uspory nakladi
pfi svafovani, fezani a souvisejicich procesech
ve Vasi spolecnosti.

Seznamte se s nasi nabidkou e-sluzeb

Dalsi informace naleznete na nasich webovych
strankach www.messer.cz.

Mizete nas také kontaktovat pomoci e-mailu na:
ata.cz@messergroup.com.
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