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Variomix®

Mixer cooling rychle a efektivné

Vyhody:

- Ekologické chlazeni za pouziti kapalnych plyn(
+ ZvySeni produktivity

Bez nutnosti pouziti ledoveé vody Ci ledu

* Nizka spotieba

* Hygienicka bezpecénost procesu

Nizké naklady

Snadna udrzba
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Kapalny dusik a kapalny oxid uhli€ity - chlazeni
pouzitim kapalnych plynt: rychlé a presné

Mnoho procest michani vyzaduje pfesnou
kontrolu teploty b&hem michani. Variomix®
proces je jednozna¢né nejrychlejSi metodou
dosazeni optimalni teploty.

Metoda vyuziva davkovani pfesného mnozstvi
kapalného dusiku (LIN) nebo kapalného oxidu
uhli¢itého (LCO,) jako chladiciho média.
Zvlast vyhodné je davkovani kapalného plynu
do dna mixeru ¢i nadoby, tzn. pfimo do
chlazeného produktu. K tomuto zplsobu
davkovani Ize pouzit Clapet nozzle
patentovany vyrobek spole¢nosti Messer.

Clapet nozzle se otvira pomoci tlaku
davkovaného kapalného plynu a nevyzaduje
tedy zadnou jinou energii k ovladani &i
ohfevu. Konstrukce zabranuje proniknuti
produktu &i Cistici vody do pfivodniho potrubi
plynu. Samozfejmé cely proces Variomix®
muze byt propojen s fidicim systémem
jednotlivého stroje nebo vyrobni linky.

Variomix® je zvlasté vhodny pro:

Standardizaci procesu michani
Chlazeni kutru

Chlazeni suroviny pred jejim formovanim
(zchlazeni na -2°C az -3°C v prib&hu michani)
Kontrolu teploty pfi hnéteni tésta

Pfipravu suchych smési, napf. polévek

(zvlasté pokud je béhem procesu pfidavan tuk)

Obalovani praskovych hmot, napf. mouky
tukem nebo lecithinem pfi vyrobé pekarskych smési

DalSi vyhody:

Extrémné rychlé chlazeni pfimym nastfikem
chladiciho média

Pfesna kontrola teploty

Optimalni vyuziti chladiva diky pfimému kontaktu
s produktem

Nizka spotfeba v porovnani s ostatnimi procesy

Jednoducha instalace

Moznost dodateéné montaze

P¥i aplikaci Clapet nozzle nabizime odbornou pomoc.
Moznost instalace na zkousku za ucelem ovéreni ve Vasem provozu.



Clapet nozzle technologie primého chlazeni nastrikem
kapalného oxidu uhli¢itého nebo kapalného dusiku

Technicka data
Oblast pouziti:

» Zpracovani masa

* Hnéteni tésta

* Vyroba praskovych smési

» Zpracovani hroznt po sklizni

+ Miseni a michani tekutych produkti

Prednosti

» Zvyseni produktivity

» Snizeni spotfeby chladiciho média

* Bezudrzbovy provoz

+ Jednoducha instalace

* Moznost dodate¢né instalace

» Jednoducha funkce

« Ovladani pouze tlakem nastfikovaného plynu

e Pfizniva cena

Kapacita

Clapet nozzle, pfipojeni 2" - %2": 90 - 360 kg/h LCO,
do 150 kg/h LIN

Clapet nozzle, pfipojeni 2" - 3%"": 360 - 800 kg/h LCO,
do 330 kg/h LIN

Instalace:

Montaz se provadi do otvord, vyvrtanych do dna &i boéni stény zafizeni, pfipadné do pfivarenych vyztuh.



Aplikace pro LCO,: Schéma:

Provozni tlak: 12 - 22 bar
Uzaviraci tlak: 7 bar
Oteviraci tlak: 8 bar

Pro LCO, aplikaci kazda Clapet nozzle musi byt ovladana samostatnym solenoidovym ventilem tak, aby se zabranilo

tvorbé suchého ledu uvnitf potrubi.

Aplikace pro LIN:

S ohledem na nizkou teplotu kapalného dusiku

je doporucena instalace vakuové izolovaného
potrubniho rozvodu. Ovladani trysek maze byt
provedeno jednim centralnim ¢i dvéma paralernimi
solenoidovymi ventily.

Provozni tlak: 2 -5 bar
Uzaviraci tlak: 1 bar

Popis funkce

V rezimu vypnuto je solenoidovy ventil uzavien a tedy pretlak v potrubi mezi ventilem a tryskou je nulovy.

Jakmile se solenoidovy ovladaci ventil otevfe, tlak v potrubi rychle stoupne nad oteviraci tlak Clapet nozzle a umozni
tak vstup plynu do chladici zony. Pro LCO, aplikaci je dulezité udrzovat tlak nad kritickym bodem tak, aby se zabranilo
vysnézeni trysky nebo propojovaciho potrubi. Z tohoto divodu musi byt instalovan ovladaci solenoidovy ventil co
nejblize Clapet nozzle. V pfipadé uzavieni solenoidového ventilu poklesne tlak plynu v potrubi na uzaviraci tlak

a Clapet nozzle se uzavie. Zahfivanim kapalného plynu v potrubi dochazi k tvorbé plynné faze, tlak v potrubi se vSak

udrzuje nad uzaviracim tlakem. V uzavieném stavu je Clapet nozzle vodotésna.

Bezpecnostni pokyny

Clapet nozzle je dikladné provéfena ve vyrobnim zavodu. Je zakazano ji rozebirat, v pfipadé potizi je nutno ji

kompletné vyménit.

Pfi vstfikovani kapalného plynu dochazi k tvorbé& velkého mnozstvi plynu, ktery musi byt odvadén vhodné

dimenzovanym odtahovym systémem.
Studeny povrch musi byt ochranén proti nahodnému doteku rukou.
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